LOCTITE.

Priemyselné cerpadla
Opravarenska a riesitel'ska prirucka




Tato prirucka bola navrhnuta na pomoc ﬂdribérs'kemu personalu, ktory
obsluhuje odstredivé cerpadla, aby dokazal predizit’ ich Zivotnost’,
zabezpecit’ spol’ahlivost’ a znizit’ naklady pri ich Gdrzbe.

VacsSina priemyselnych odstredivych Cerpadiel predstavuje vyznamné a z hladiska financii nakladné vybavenie
v mnohych zariadeniach, preto je dolezité predizit' ich Zivotnost’ a uistit’ sa, Ze pracuju vykonne a spolahlivo.

Preventivna udrzba dokaze eliminovat’ riziko portich a zvySit’ spolahlivost’ a Zivotnost’ Cerpadiel.

Vela zastaveni prevadzky je nasledkom malych a zbytocnych portch, ako napriklad strata pevnosti spoja,
sposobena uvolnenim. Tato strata konStrukéného zat'azenia moze viest' k vychyleniu a napokon sposobit’
nosnu poruchu.DodrZanie niektorych preventivnych opatreni méze znizit' riziko vyskytu takychto portch.

Produkty Loctite® pomahajii predchadzat’ beznym porucham a predizit’ Zivotnost’ produktov v
priemyselnom sektore po celom svete. Ludia zodpovedni za udrzbu zariadeni pouzivaju tie isté tech-
noldgie. Rézne produkty Loctite® mozu byt’ pouzité vo vSetkych stupiioch Gdrzby ¢erpadiel ako:

e montaz

¢ inStalacia

® opravy
 nasledna Udrzba
¢ demontaz

Pouzitie produktov Loctite® v preventivnom udrzbarskom programe:

¢ pomaha predchadzat’ beznym porucham, menSim aj rozsiahlejSim
* poGita s recyklaciou casti — t.j. zlepSenym vyuzitim materialu

¢ pomaha pri demonazi

* zarucuje zvySenie spolahlivosti a nepretrzit prevadzku

MONTAZ CERPADIEL

Zopar jednoduchych krokov pocas montaze pomoze zredukovat’ alebo tplne eliminovat’ bezné poruchy a
taktiez zjednodusi demontaz. V tejto Casti sa hovori o spolahlivych technikach a aplikaciach, pocnlic lozis-
kovym ulozZenim, aZ po kone¢nll montaz plasta Cerpadla a pripojenie spojky.

OPRAVY GCERPADIEL

Opravy predstavuju kritickdl Gast’ v oblasti Uidrzby ¢erpadiel. Vd'aka nepriaznivym podmienkam prostredia a
prevadzkovym parametrom, ¢asti Cerpadiel 'ahko podliehajl opotrebeniu, mechanickému rozruSovaniu,
korozii, presakom, atd’. Okrem prevencie, produkty Loctite® mdzu byt’ pouzité na
rekonStrukciu Casti Cerpadiel. Alternativne rieSenia ako napriklad nepouzitelny
odpad, nahrada Gasti, alebo pouzitie inej idrzbarskej technolégie, mdze byt
velmi nakladné. PouZitie produktov Loctite® na opravu Casti ¢erpadiel je
velmi cenovo vyhodné rieSenie, pretoze si mozete byt isty trvalou kvali-
tou, vykonom, dostupnost'ou a podporou, ktort Vam spolo¢nost’ Henkel
poskytuje.

Pri vybere vhodného produktu pre VaSe potreby kontaktujte
miestne zastlpenie spolocnosti Henkel Technologies.
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Aplikacie priemyselnych cerpadiel

Vytvorit’ tesnenie akéjkol'vek velkosti
nam umozni Loctite® 518 — na utesnenie
prirubovych spojov.

Vid'. strana 34

Predchadzat’ priesakom materialu

a nasledkom kordzie zaistenim
Zabranit’ zadretiu a opotrebeniu polohy nam umozni Loctite® 641
dielov po¢as montaze vam — upeviovaci prostriedok.

umozni Loctite® 8023 — pro- Vid'. strana 16
striedok proti zadieraniu s

Ochranit’ ¢erpadlo pred chemickym T2Z0 ;

vplyvom a erdziou vam umozni Loctite® F i F
Nordbak® 7221 nater odolny vogi K -

chemikaliam.

Vid'. strana 52 + 58

Opravit’ poSkodené, resp. preventivne chranit’

vysokou odolnost'ou proti
zadretiu Marine Grade.
Vid'. strana 14

Vymedzit’ vol'u pera na hriadeli vam umozni
Loctite® 243 na zaist'ovanie zavitovych spojov
— stredna pevnost’ a Loctite® 660 Superior
Metal.

Vid'. strana 40 + 42

umozni Loctie® 222 a Loctite® 243 — na —-Fy
zaistenie zavitov.

Predist’ uvol'neniu poistnych skrutiek vam j|1|'.,
.I
Vid'. strana 44 o

..' '.4

Zaistit’ a predchadzat’ presakovaniu
skrutkovych spojov medzi kovovou
tesniacou upchavkou a krytom nam umozni
Loctite® 243 alebo Loctite® 248 na zaist-
ovanie zavitovych spojov — strednd pevnost’.
Vid'. strana 10 + 18

Mazat’ a predist’ poSkodeniu
0-kruzkov vam umozni Loctite® 8104.
Vid'. strana 12

Utesnt’ zavitové armatdry vam
umozni Loctite® 577 alebo
Loctite® 572 — prostriedok na
utesfiovanie zavitov.

T Predchadzat’ kordzii a zaistit’ rozne

typy skrutiek vam umozni Loctite®
243 na zaist'ovanie zavitovych spojov

Aby boli montazne skrutky dobre
upevnené vam umozni Loctite® 2701
na zaist'ovanie zavitovych spojov —

vysoka pevnost.
Vid'. strana 46

— stredna pevnost'.
Vid'. strana 24

vam umozni Loctite® Nordbak® 7218 protioderova

hmota a/alebo Loctite® Nordbak® 7227 alebo " e—
7228 Stetcom natieratelna keramicka protioderova
hmota. -]
Vid'. strana 52 E
-
!- .- - .
Loctite® Nordbak® 7227 alebo 7228 — |
protioderova keramicka hmota obnovia, e —
pokryjli ochrannou vrstvou a ochrénia il [
odstredivé erpadld. R i
Vid'. strana 52 e

Predchadzat’ kor6zii a zabranit' zadreniu
matic zostavy upchavky nam umozni Loctite®
8023 — prostriedok proti zadieraniu Marine
Grade Anti-Seize.

Vid'. strana 26

Opravit’/renovovat’ opotrebené
hriadele umozni Loctite® 3478

Superior Metal. e —

Vid'. strana 54

e

Utesnit’ a upevnit’ skrutku preplachu vam umozni
Loctite® 572 na utesnenie zavitov.
Vid'. strana 30

i
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Nosna konstrukcia a plast’

————e Utesnite vypust’acie skrutky s Loctite® 577 alebo 572 -
prostriedky na utesnovanie zavitov

¢ Loctite® prostriedok na utesnenie zavitov je navrhnuty tak, ze sa vytvrdzuje iba v prostredi pri obojstrannom kontakte
s kovovym materalom, v tomto pripade je to zavit
e Po vytvrdeni ani vihkost’ i olej nedokazu preniknut’ cez tito ,,prekazku” — a to ani pri zmenach tlaku v zavite

AkO prEdChédzat, presa kovaniu ¢ Prostriedok na utesnenie zavitov predchadza uvol’neniu armatur, taktiez umoziiuje demontaz s beznym ruénym naradim
5 . . , ¢ Pouzite Loctite® 577 vtedy, ak je potrebné rychle vytvrdenie
oleja vo vypust’acich skrutkach

n Postup:

Pricina: 1. Ocistite znecistené Casti s Gisticom Loctite® 7063

o \lyptstacie zatky, tlakové maznicky, armatdry, atd'., vSetky sl osadené s urcitou 2. Naneste Loctite® 577 na prvé dva zavity od zaCiatku zavitu armattry
volou medzi zavitmi a moZu prepustat’ ole] 3. Zmontuijte ¢asti do jedného celku

¢ Neustale zmeny tlaku v ramci loZiskového ulozenia mdzu spdsobit’, Ze tieto
vypustacie skrutky prestand tesnit’

¢ Nizka spotreba oleja, v dosledku ¢oho sa eliminuje riziko
behu bez mazania

¢ Eliminovanie moznych rizik a nakladov na Cistenie,
ktoré stvisia s presakovanim oleja

¢ Eliminovanie zadierania sa a korozie v armattre,
v désledku pdosobenia vihkosti, utesnenim

¢ Eliminacia hrdze a kordzie zavitu

e Zabranenie kontaminacie vyte¢enym olejom




Nosna konstrukcia a plast’

e \lypinte vol’'u nanesenim Loctite® 243 alebo 248 - stredne
pevny pripravok na zaist’ovanie zavitov na vonkajsi obvod
kovovej tesniacej upchavky

Ako predchadzat’ presakovaniu a Postup:
H H 1 =1 Y - 1 1. Ocistite vonkajsi obvod kovovej tesniacej upchavky a vndtorny obvod loZiskového uloZenia s Loctite® 7063
Zadleranlu medZ| IOZISKO"ym UIozenlm 2. Naneste Loctite® 243 alebo 248 na vonkajSi obvod kovovej tesniacej upchavky
a kovovou tesniacou upchévkou 3. Osad'te do ptizdra a prebytok produktu odstrarite
Pri¢ina:

e Medzi loziskovym piizdrom a kovovou tesniacou upchavkou je mala vola
uloZenia, ktora umozriuje presak oleja alebo prenikanie vihkosti, Co ma za
nasledok koroziu

¢ Utesnena sustava predchadza vzniku priesakov, kontaminacie
a korozie

¢ Eliminovanie moznych rizik a nakladov na vycistenie, ktoré
suvisia s presakovanim oleja

¢ NizSia spotreba oleja

¢ Znizené riziko toho, ze ¢erpadlo bude prevadzkované
bez mastiva

¢ Zjednodu$eny servis ¢erpadla

¢ Kovova tesniaca upchavka moze byt’ 'ahko odstranena
s pouzitim skrutkovaca pocas d’alSej generalnej opravy




Nosna konstrukcia a plast’

Mazanie 0-kruzkov na
zabezpecenie utesnenia

PriCina:

¢ Typickeé prostredie, v ktorom sa ¢erpadlo nachadza je vefmi vihké. Posobenie
vody alebo inych kvapalin zmyva mazacie prostriedky z povrchu 0-krizkov

¢ Pri osadzovani obezného kolesa ¢erpadla dochadza k opotrebeniu trenim a k

moznému poSkodeniu 0-krtzkov, ¢o vedie k vzniku netesnosti

Akonahle osadime 0-kriizky do pracovnej polohy, uz nie je mozny ich servis

a mozu zacat’ vznikat’ problémy s utesnenim zostavy

@

»

Namazte 0-kruzky s Loctite® 8104 - silikonovym mazivom

¢ Loctie® 8104 — silikonové mazivo s pouzitim i v potravinarstve, poskytuje dlhodobé dobré mastenie a ma vybornu
odolnost’ vo¢i zmyvaniu vodnymi roztokmi

Postup:

1. Ocistite 0-kruzky od prachu a inych pripadnych negistot

2. Naneste Loctite® 8104 na cely povrch 0-kruzkov

3. Nasad'te 0-krtizky po loZiskovom ulozeni az do Zliabku/miesta osadenia

e Mazané 0-krizky ostanu elastické a schopné utesnit’ zariadenie
a zabranit’ tak d’alSiemu presakovaniu kvapaliny
¢ 0-krizky sa neprilepia na kovovy povrch osadenia




Nosna konstrukcia a plast’

o Naneste Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize
na skrutky olejovej naplne

o Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize neobsahuje kov a ma vyborné vode odolné vlastnosti

: ; B e Postup:
Ako prEdChadzat korOZ“ d 1. Naneste Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize v dostatoénom mnoZstve na zavity skrutiek
H H o - 2. Zmontujte poistné matice a skrutky
Zadleranlu montaanCh d kontrOI 3. Zmontujte skrutky a loziskové uloZenie a dotiahnite na predpisany kritiaci moment

nych skrutiek olejovej naplne
Pri¢ina:
e Kazda kovova Cast’ na Cerpadle, ktora nie je z antikorovej ocele alebo nie

je chranena, ako st napriklad matice a skrutky olejovej npine, je nachylna
na koroziu

P -~

e Jednoducha kontrola polohy skrutky a jej d’alSieho .

nastavenia/polohovania
e Jednoducha demontovatel’nost’/nastavitel’nost’ skrutiek r M i .-
iy r
- Il.i. : 5 k =
i |
oy S
L -




Nosna konstrukcia a plast’

Ulozenie loziska e Ulozenie loziska

na vonkajsi rozmer - na hriadeli -
Naneste vrstvu Loctite® 641 upeviiovaci | Naneste vrstvu Loctite® 641 upeviiovaci
prostrledok na vonkajsi rozmer loziska | prostriedok na vnitorny obvod loziska

4 ] = 7o o Loctite® 641 upeviiovaci prostriedok ma nizku pevnost’,
Ako prEdChadzat preklzovanlu IOZISKa! €o umoziiuje 'ahku demontovatel’nost’ ¢asti pocas Postup'
e 4 = 4 4 buducich generalnych oprav . )
korozii a poskodeniu jeho casti R P 1. Casti ofistte s Loctte® 7063 Gistigom a odmastovacom
. 2. Naneste vrstvu Loctite® 641 na ti Cast’ hriadel'a, na ktora

Priéina: POVStl_'“?_' _ _ . 5 bude osadené lozisko

o Loziska maju sklon rychlo sa pretogit, €i uz v oblasti hriadefa alebo v puzdre, co vedie k B |-dticom a admastovatom 3. Osad'e lozisko na hriader

poskodeniu tychto &asti bez ohradu na to, & boli alebo neboli uloZené suvne alebo nalisovane, 2. Naneste vrstvu Loctite® 641 na vonkajsi rozmer loziska 4. Odstrarite vSetok zvySny materal z povrchu osadenia

Ci uZ za studena alebo tepla 3. Zmontuijte s pouZitim normalnych technik

e Vdla, ktora sa nachadza v oblasti medzi loZiskom a hriadelom, podporuje vznik hrdze a tym
i ‘
¢ Eliminacia poSkodenia hriadel’a a/alebo loziskového ulozenia

sposobuje poSkodenie Casti
o Loziska sa I'ahko vyberii so Standardnym naradim
e Zabrani sa posobeniu povrchovej korozie (hneda Skvrna, ktora
ostava na hriadeli po odstraneni loziska je hrdza), lebo spoj je
upevneny a utesneny voci posobeniu vihkosti




Ako predchadzat’ presakovaniu oleja
medzi kovovou prirubou a kovovou
tesniacou upchavkou

Pri¢ina:

e Mala vol'a medzi kovovou prirubou a kovovou tesniacou upchavkou
umoznuje presakovanie oleja

)

Y

Kovova priruba

Vyplinte vol'u medzi dielcami nanesenim Loctite® 243
prostriedok na zaist’ovanie zavitov alebo Loctite® 248 na
vonkajsi obvod kovovej tesniacej upchavky

o Loctite® stredne silny prostriedok na zaist’ovanie zavitov vam umozni jednoduché zaistenie a utesnenie ststavy az do
nasledujucej generalnej opravy

Postup:
1. Ocistite vonkajSi obvod kovovej tesniacej upchavky a vnutro kovovej priruby s Loctite® 7063 GistiCom

2. Naneste Loctite® 243 alebo 248 na vonkajSi obvod kovovej tesniacej upchavky a odstrante prebytok. Vilacte do priruby s pouzitim
beznych technik a nastrojov

¢ Eliminacia presakovania spojena so znizenim rizik a nakladov
na Cistenie danej oblasti

NizSia spotreba oleja

Znizené riziko toho, ze cerpadlo bude prevadzkované na mastive
UPahéenie servisu ¢erpadla

Eliminacia presakov, znecistenia a korozie




Kovova priruba

Ako predist’ zadieraniu
vodiacich kolikov do nosnej
konstrukcie a kovovej priruby
Pri¢ina:

» \Vodiace koliky su vystavené vonkajSiemu prostrediu ¢erpadla a ak nie st

chranené podliehaju korozii a hrdzaveju v nosnej konstrukcii. Tento fakt
velmi st'azuje demontaz pri opravach

* Pred montazou na vodiace koliky naneste Loctite® 8023
Marine Grade Anti-Seize

o Pripravok Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize poskytuje ochrannii vrstvu ¢astiam, ktoré sti vystavené
nepriaznivému vihkému prostrediu

Postup:

1. Casti oGistite s Loctite® 7063 Gisticom

2. Naneste Loctite® 8023 Marine Grade Anti Seize v dostatonom mnozstve na koliky
3. Zmontujte pripojku a nosnd konStrukciu

Y

e Zamedzenie korozii a zadieraniu sa tychto casti
e Celkova demontaz uvedeného celku sa podstatne zjednodusi




Kovova priru

ba

. Naneste Loctite® 518 na prirubovu stranu kovovej priruby

¢ Loctite® 518 tesnenie na priruby nielen vytvori ploSné tesnenie, ale taktiez eliminuje zlyhanie vysekovych tesneni.
Co je ale najdélezitejsie, utesiiuje vSetky konstrukéné medzery medzi dvoma éast’ami

¢ Loctite® 518 tesnenie na priruby vyplni medzery a nerovnosti povrchu do 0,25 mm
Poznamka: V niektorych pripadoch je vysekavané tesnenie potrebné na vytvaranie konstrukénych medzier.
Viedy naneste Loctite® 5922 tesnenie na priruby na obe strany tesnenia a zmontujte do jedného celku

Ako predist’ poruche utesnenia
medzi nosnou konstrukciou a

kovovou prirubou R .
1. Odstrante stary tesniaci materal a ostatné znecistenie 4. Zmontujte Casti a utiahnite podl'a potreby
Pri(':ina' s Loctite® 7200 pripravkom na odstranenie tesnenia 5. Nevchajte vytvrdit:
- N - . R 2. Ocistite obidva povrchy priruby s Loctite® 7063 Cisticom e Ziadnen tlak: okamzité tesnenie
¢ Presakovanie vznika z dovodu odtlacenia klasického tesnenia/znizenia jeho 3. Naneste Loctite® 518 tesnenie na jednu stranu priruby * Nizky tlak: nasadenie po jednej hodine

hribky, o spdsobi uvolnenie montaznych skrutiek
o Klasické tesnenia mdzu taktiez presakovat’, pretoze maju sklon k vysunutiu,
vychyleniu, zmrSteniu a trhlindam
¢ Uvedené poruchy medzi prirubovymi spojmi klasické vysekavané tesnenia
nikdy neméZzu utesnit’

Poznamka: ak je potrebné, naneste tesniaci prstriedok * \lysoky tlak: nasadenie po Styroch hodinach
aj do otvorov na skrutky e UplIné vytvrdenie: 24 hodin

¢ Eliminacia vyskytu portiich vysekavanych tesneni, napriklad
kompresiou, zmrStenim, uvol’nenim, zlomenim

e Zabezpecené konStantné tlakové podmienky ploSného tesnenia

¢ Spol’ahlivé utesnenie

¢ Eliminacia presakovania oleja medzi nosnou kovovou prirubou,
€o je spojené so zvySenim bezpeénosti a znizenim nakladov
na vycistenie

¢ Mensia spotreba oleja

¢ Znizenie rizika chybajiiceho oleja




Kovova priruba

Naneste Loctite® 243 alebo 248 - stredne silny pripravok
na zaist’ovanie zavitov kovovej priruby

Postup:
o’ ) H E 1. Zavity oCistite s Loctite® 7063 Cisticom
AkO pI'EdISt UVOI neniu skrUtIek 2. Naneste Loctite® stredne pevny pripravok na zaist'ovanie zavitov na skrutky kovovej priruby
a korézii upevﬁovacich skrutiek 3. Zmontujte a utiahnite ako obvykle

kovovej priruby

Pri¢ina:

e K uvolneniu skrutiek dochadza v désledku vibracii, ktoré sposobuiju otacky
hriadel'a. K uvolneniu a strate pevnosti spoja prispieva nielen vibracia, ale aj
poSkodenie teplotnymi rozdielmi a narazmi L™

o Zamedzenie korozii a zadretiu skrutiek, pretoze Loctite®
na zaist’ovanie zavitov utesni vSetky medzery v zavitoch

¢ Jednoducha a uplna demontaz

e Zabranenie uvol’neniu skrutiek

e Zamedzenie strate pevnosti spoja v dosledku poésobenia
otacok/kratiaceho momentu

e Zabezpecené je primerané zat’azenie medzi oboma povrchmi
priruby (ak namiesto vyseknutého tesnenia pouzijeme Loctite®
518 tesnenie na priruby) v désledku ¢oho mézeme predist’
presakom




Ako predchadzat’ korozii a zadretiu
matic upchavkového tesnenia

PriCina:

¢ Upchavka moze podliehat’ silnej kordzii pretoze tu dochadza k chladeniu a
poskodzovaniu tesnenia nepretrzitym prudom vody

e Ak pride ku skorodovaniu skrutiek ¢i kontrolnych matic, bude nemozné
poriadne regulovat’ koleso upchavky a napokon ani zabezpegit' a udrzat’
spravnu funkciu mazania. Toto mdze viest’ k tomu, Ze pohanané koleso sa
bude zadierat’ a vytvarat’ drazky na hriadeli. Co sa na zagiatku méze javit’
ako nepodstatna porucha spocivajica v kordzii zavitov, moze prerast’ do
zavaznej poruchy jedného z hlavnych komponentov Cerpadla

»

z veka upchavky

8023 Marine Grade Anti-Seize

uje kov a je navrhnuty tak, Ze ma vyborné vode odolné viastnosti,
avky

ostatoénom mnoZzstve na Gapy
oleso upchavky podla potreby

¢ Eliminacia zadretia matic upchavky do ¢apov

¢ Optimalne osadenie kolesa upchavky

¢ Voda optimalne preteka tesnenim a zabezpecuje
lubrikaciu a chladenie

e Zamedzi sa neamerné opotrebenie hriadel’a




Ako predchadzat’
zadretiu a uvol’neniu ¢apov upchavky

PriGina:
e Presne tak, ako matice veka upchavky podliehaji korozii a zadieraju sa do
¢apov, mozu ¢apy korodovat’ a zadierat’ sa do upchavky. Ak by sa matice

zadreli do Capov, krdtiaci moment potrebny na ich uvolnenie by sposobil
ich zlomenie

-
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edok na zaist’ovanie zavitov-

rnych zavitov

ie vzniku moznej korézie
ie uvol’neniu ¢apov mimo kontroly/opravy




z veka upchavky

577 na utesnovanie zavitov

zavitoch
ripojky s beznym ruénym naradim

Ako predchadzat’
korozii pripojky na preplachovu vodu

PriCina:

e (i uz pri pouziti mechanického utesnenia alebo tesnenia iného typu, tieto Gasti
su povacsSine chladené a mazané bud’ vniitornym alebo vonkaj$im pradom. V
oboch pripadoch je pripojka na preplachovii vodu nachylna na koréziu a zase-
knutie. Toto je pripad hlavne ¢erpadiel s tesnenim. Na primerané chladenie a
mazanie tesnenia je potrebnych 40—60 kvapiek za minutu, o vytvara vihké
prostredie, ktoré napomaha vytvoreniu korézie, a td napada komponenty ststavy
veka upchavky

1-2 vonkajSie zavity

i io Predchadzanie presakovaniu a korézii

e Zamedzenie zadretiu
Io Zabezpecena I'ahka udrzba skrutky pripojky
na preplachovu vodu




PROBLEM

Ako predist’ tomu, aby sa kovova
priruba, upchavka a kryt nezadierali
Pricina:

¢ Upeviovanie uvedenych dielcov vykonavame s vysokou presnost'ou. Malé

medzery predstavuju oblasti zadierania tychto Gasti i vd'aka tvorbe hrdze a
korozii, ¢o znacne komplikuje demontaz

ast’ cerpadla

RIESENIE

ste pripravok Loctite® 8023 Marine

rnu odolnost’ proti vymytiu vodou a po naneseni ostavaju preto na

ti-Seize v dostatocnom mnozstve na vonkajsi povrch upchavky v mieste spojenia

-EWSLEDOK

e Zabezpecené dostatocné mazanie pocas montaze
e Ochrana pred kordziou pocas prevadzky
e Jednoducha demontaz




1 'r
Ako predchadzat’ presakovaniu
medzi upchavkou a krytom
Pri¢ina:
e Pouzitie tesnenia je spojené so sprievodnymi problémami ako je napriklad
zmrstenie, uvolnenie a zlomenie tesnenia, ¢o vedie k presakovaniu

esnenie a naneste Loctite® 518

Loctite® 518 umozni dokonalé utesnenie celku
konstrukcné zat’azenie a dve ¢asti vytvoria jeden konstrukény celok
200 pripravkom na odstranenie tesnenia

8 tesnenie na priruby na povrch priruby
avok okolo otvorov na skrutky

-
.

.
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RIESENIE #2

VYSLEDOK

chadzanie presakovaniu tesneni plast’a
nacia korézie a poSkodenia povrchov prirub

Loctite® 5922 na utesnenie

jednotlivymi dielcami obezného kolesa a plast’a, musi byt’ pouzité

plni vSetky vole, ktoré vyseknuté tesnenie vyplnit’ nedokaze
dolava vibraciam a razom, ktoré st sposobené zmenami tlaku a teploty

pravkom na odstranenie tesnenia

utého tesnenia




PROBLEM

ast’ cerpadla

RIESENIE

st’a naneste Loctite® 243 stredne silny
enie zavitov do zavitovych otvorov

edzery v zavitoch

Ako predchadzat’ korozii a zadieraniu
skrutiek plast’a cerpadla

Pricina:
¢ Nepriaznivé podmienky prostredia Gerpadla,ako su napriklad nepretrzité
vystavenie vysokym teplotam, tlaku a zmenam vihkosti, spdsobuju kordziu
o Zadreté a hrdzavé skrutky plasta cerpadla stazuju udrzbu a vyZaduji si
pracu spojend s vitanim novych dier a zavitov

0 dolnej Casti vnatorného zavitu
a zavity skrutiek

«pVYSLEDOK

¢ Udrzanie konstantného pritlaku medzi prirubami
e Predchadzanie hrdzaveniu a zadretiu
¢ Umoznena jednoducha demontaz s beznym naradim




Obezné koleso

PROBLEM | _RIESENIE

@] ¢ Pred montazou obezného kolesa naneste Loctite® 8023
Marine Grade Anti-Seize na zavity hriadel’a

¢ Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize neobsahuje kov a ma vybornii odolnost’ proti vymytiu vodou

. . : Postup:
AkO pI'EdChadzat’ pr9klzavan|u 1. Ocistite hriadel’ a zavity obezného kolesa Cerpadia
Ob ein éh 0 kOI esa na hri a d ell 2. Naneste Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize na zavity hriadel'a

3. Zmontujte koleso s pouZzitim beznych technik
Pricina:
e Kombinacia malej vdle vo vnutri zavitov s vysokou vlhkostou a teplotami

vytvara prostredie pre vznik hrdze a spdsobuje zadieranie sa obezného
kolesa na hriadeli

«pVYSLEDOK

¢ Predchadzanie zadretiu/korozii
e Jednoducha demontaz




PROBLEM

RIESENIE

pravok na zaist’ovanie
drazku a vsurite klin

Ako predist’ opotrebeniu klinovej
drazky zabezpecenim klinu v drazke
— noveé suciastky

Pricina:

¢ Pri montazi novych dielcov uloZenie pero/drazka je zvacSa pevné a tesné.
Casom sa uloZenie mdze uvolnit' a spdsobit’ podkodenie Klinovej drazky

la spravnu pevnost’, ktora zaroven umozni I'ahké

e klinu, alebo vysunutie z klinovej drazky

«pVYSLEDOK




RIESENIE

Ako zastavit’ opotrebovavanie klinovej
drazky, predchadzat’ stratovym ¢asom
a zredukovat’ naklady — opotrebené
suciastky
Pricina:
¢ Po Case sa moze klinova drazka opotrebovat’, ak klin nie je dobre zaisteny.
Toto je bezna porucha komponentov prenasajucich silu ako je spojka, ozubené
kolesa, kladky, atd’.
¢ Ak opotrebenie pretrvava , moze viest' k vaznejSiemu poskodeniu, ako napri-
klad zaseknuty klin alebo poSkodenie spojky. Ak sa klin zasekne, vysledkom je

strata schopnosti prenosu sily (Cerpadlo sa zastavi), ¢o vyusti do poSkodenia
celého zariadenia

«pVYSLEDOK

pouzite Loctite® 660
ok na zastavenie
casti cerpadla

medzier

azky

pouzité kovové

pripraveny
rav




Spojka

PROBLEM RIESENIE

e® 243 stredna pevnost’ a Loctite® 222 nizka
ist’ovanie zavitov

Loctite® 7063 Cisticom

te® 222 na zaist'ovanie zavitov s nizkou pevnost'ou na skrutky

/4" resp.48, pouzite Loctite® 243)

cajne

notnost’ spojenia spojka — hriadel’ a ako prevencia proti kordzii by montazi spojky
nie pripravku Loctite® na zaistovanie zavitov alebo na upeviiovanie Casti

Ako predchadzat’ uvol’neniu alebo
preklzovaniu spojky, ¢o vedie k vychy-
leniu, odpojeniu alebo poskodeniu
Pri¢ina:

e Spojky st upevnené klinom a zavrtnymi skrutkami

e Ak sa zavrtné skrutky uvornia, spojka sa zacne postvat’ pozdiz hriadela a
uvol'ni sa, alebo sposobi opotrebenie klinovej drazky

«pVYSLEDOK

o Systém je po montazi skompletizovany a pripraveny do
prevadzky bez vaéSich generalnych oprav
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PROBLEM

RIESENIE #1 RIESENIE #2

Naneste Loctite® 290 produkt na
zaist’ovanie zavitov na upeviiovacie
skrutky po vyvazeni a vyrovnani ¢erpadla

Postup:

1. Casti oGistite s Loctite® 7063 Gisticom

2. Cerpadlo vyvazte

3. Utiahnite matice na zavrtnych skrutkach

4. Naneste par kvapiek Loctite® 290 na upeviiovacie skrutky

Ako predchadzat’ uvol’novaniu
upeviovacich skrutiek

Pricina:
o Vibracie a razy moézu spdsobit’ uvolnenie upeviiovacich skrutiek
¢ Uvolnenim upeviovacich skrutiek dochadza k strate rovnovaznej
polohy a naslednému vychyleniu

Poznamka: Loctite® 290 vyplni medzery medzi zaistenymi
povrchmi a po vytvrdeni predchadza d'alSiemu uvolneniu

«pVYSLEDOK

utiek

t’azenia

k

v dosledku vibracii




Presakovanie oleja

nutro nosnej kon- Pre pripad, kde poznate

s Loctite® Nordbak® konkrétne miesta presako-
terom odolnym voci  vania pouzite Loctite® 290
aliam na utesnenie na zaist’ovanie zavitov

Ako predchadzat’ stratam oleja

sposobenych presakovanim Postup:
— 1. Dokladne povrchy ocistite
Pricina: 2. Vlysuste

itelné aj neviditelné znecistenie s Loctite® 7063 3. Naneste Loctite® 290 na zaistovanie zavitov
4. Nechajte vytvrdit’

e Qdliatky mdzu mat’ pdry, ktoré vznikli pocas odlievania. Pory v plasti
cerpadla st miestami, cez ktoré presakuje olej
ite. Odstrante prach. OdGistite s Loctite® 7063

aneste Loctite® Nordbak® 7221 do vnltra
ukcie v dvoch vrstvach s minimalnou hriibkou
. Druhd vrstvu naneste po zrosolovateni prvej

b

¢ Predchadzanie stratam oleja presakovanim
¢ NizSia spotreba oleja
¢ MenSie naklady na vycistenie




Opotrebenie plast’a/obezného kolesa

® Obnovte nepatrné alebo t’azké opotrebenie povrchu v oblasti plast’a a obezného
kolesa pouzitim Loctite® 3478 Superior Metal alebo Loctite® Nordbak® 7222 tmelu
odolnému voci opotrebovaniu na obnovu nabeznych a vystupnych hran lopatiek,
spiraly a ostatnych Specifickych oblasti. Na obnovu a stalu ochranu ako vrchnt

vrstvu pouzite Loctite® Nordbak® 7227 alebo 7228 natieratel’nii keramicki hmotu
¢ Loctite® Nordbak® 7227 alebo 7228 poskytuje hladky, oderu odolny povrch s nizkym trenim na zabezpecenie prevadzky

Ako obnovit’ opotrebované casti v
oblasti pléét!a a obeinvch kOIies ¢erpadla ¢o najblizSie k bodu najvy$siej vykonnosti

o Pouzitie Loctite® 3478 Superior Metal umozni obnovit’ opotrebené oblasti tam, kde je na dosiahnutie pozadovanych veli¢in
pritomné obrabanie

Pricina: o Pouzitie Loctite® Nordbak® 7222 umozni obnovit’ opotrebené oblasti v miestach, kde je neustale pritomna kavitacia a
e (blasti plasta a obezného kolesa podliehajl opotrebeniu v ddsledku obrusovania opotrebenie. Produkt nie je obrabatel’ny
pevnymi latkami alebo riedkymi zmesami, kavitacie a v dosledku vystavenia
roznym chemikaliam Postup:
¢ Medzi najéastejSie opotrebené oblasti patria: nabezné a vystupné hrany lopatiek, D ; .
$pirala 1. Odstrante viditelné aj neviditelné znecistenie s Loctite® 7063 Cisticom
e Opotrebenie plasta a obeznych kolies obvykle spadé do nasledujiicich Styroch 2. Povrchy zdrsnite. Odstrante prach. OGistite s Loctite® 7063 GistiCom
kategorif: 3. Obnovte povrch s Loctite® 3478 Superior Metal alebo Loctite® Nordbak® 7222. Produkty zmieSajte a naneste podla navodu na
1. Nepatrné opotrebenie v dosledku obrusovania pri éerpani riedkych zmesi pouZitie uvedenom na obale
2. Tazké opotrebenie a erdzia pri Eerpani pevnych latok a/alebo kavitacia 4. Naneste vrstvu Loctite® Nordbak® 7228 natieratelnt bielu keramick( hmotu. Ako druhti vrstvu naneste Loctite® Nordbak® 7227 po
3. Vystavenie chemikaliam zrosolovateni prvej vrstvy do minimalnej hriibky 0,5 mm konecnej vrstvy
4. Opotrebenie Specificych Casti plasta a obezného kolesa Poznamka: odli$na farebnost’ umozni jednoduché rozliSenie miest nanesenia nateru a opotrebovanych oblasti

Poznamka: pri zvySenych teplotach pouzite Loctite® Nordbak® 7232 slebo Loctite® Nordbak® 7234 natieratelné keramické hmoty
do teploty 205 °C suchého servisu




Opotrebenie plast’a/obezného kolesa

Opravte Skody sposobené napadnutim chemikaliami a zabezpecte ochrannu vrstvu

s Loctite® Nordbak® 7221 naterom odolnym voéi chemikaliam
o (Chrani ¢asti pred nepriaznivymi vplyvmi prostredia

Postup:

1. Odstrate viditel'né i neviditelné znecCistenie. OCistite s Loctite® 7063 Cisticom

2. Povrchy zdrsnite. Odstrarite prach. Ogistite s Loctite® 7063 Cisticom

3. ZmieSajte a naneste Loctite® Nordbak® 7221 do vnutra nosnej konstrukcie v dvoch vrstvach s minimalnou hribkou vrstvy 0,5 mm.
| | Druht vrstvu naneste po zrosolovateni prvej vrstvy
|

Ako obnovit’ opotrebované casti v
oblasti plast’a a obeznych kolies

‘Opravte t’azké opotrebenie povrchu plast’a s Loctite® Nordbak® 7218 alebo 7219
alebo 7230 alebo 7226 alebo 7229 protioderovymi hmotami

¢ Pre spravny vyber produktu kontaktujte technického zastupcu firmy Henkel pre konzultaciu

Postup:

1. Odstrate viditel'né i neviditelné znecCistenie. OCistite s Loctite® 7063 Cisticom

2. Povrchy zdrsnite. Odstrarite prach. Ogistite s Loctite® 7063 Cisticom

3. ZmesSajte a naneste vybrant Loctite® Nordbak® protioderovi hmotu podl'a navodu na pouZitie uvedeného na obale

4. Zmiesajte a naneste Loctite® Nordbak® 7221 alebo 7228 alebo 7234 protioderovi hmotu v dvoch vrstvach s minimalnou hribkou
| vrstvy 0,5mm. Druhu vrstvu naneste po zrosolovateni prvej vrstvy na zabezpecenie nizkeho trenia

» Mensia spotreba suéiastok v ddsledku opravy a predizena
Zivotnost’ plast’a cerpadla
e Ochrana plast’a pred opotrebenim a chemikaliami

najvyssej vykonnosti




Opotrebenie hriadel’a

———=o Obnovte hriadel’ s Loctite® 3478 Superior Metal

e Loctite® 3478 Superior Metal je epoxid s vysokou pevnost’ou v tlaku

Postup:

1. Na opravenie zapnite sustruh, do ktorého upnete hriadel’, upravte povrch hriadel'a osustruzenim na drsnost’ povrchu 1,6 resp.

Ako obnovit’ opotrebeny hriadel’ 3,2 povrchového profilu

2. Ocistite hriadel od reznej chladiacej kvapaliny alebo oleja s Loctite® 7063 CistiCom

dO pﬁVOd ného Stavu 3. Produkt zmiesajte podr'a ndvodu na obale
4. Pocas tocenia hriadel'a naneste Loctite® 3478 Superior Metal vtlacenim do povrchu hriadela. PoZaduje sa dokladné nanesenie
Pric¢ina: a vytlacenie vzduchu

- N ; , . N 5. Vytvrdeny produkt sa moze opracovat’ na ststruhu na pozadovany rozmer
e Opotrebenie sposobené zlym tesnenim a utesnenim kovovej tesniacej TR P p y

upchavky je typicky dosledok nepretrzitého tlaku a odierania povrchu

" hriadela Poznamka: kratkodoba oprava v pripade nudze, ak je to mozné, obnovte hriadel’ s Loctite® 648.
-" e Po Case, presakuijuci olej si v hriadeli vytvori drazku
F 1 ¢ Zanedbanie a nespravne mazanie vodou spdsobi prehriatie tesnenia a
gl tazké opotrebenie hriadela ——

B : T
F
¢ Rychle vratenie spat’ do prevadzky ;
¢ Oprava predchadzajica havarii _

* Predizena zivotnost’ hriadel’a




Opotrebenie klinovych drazok

\ il

-+ Naneste vrstvu Loctite® 660 Quick Metal na upevnenie
suciastok priamo na opotrebené klinové drazky

e Loctite® 660 Quick Metal na upevnenie siiciastok znesie vysoku zat’az a vypiia aj vel’ké $pary, az do 0,25 mm (0,01").
Pre medzery vacsie ako 0,25 mm (0,01") pouzite Loctite® 3478 Superior Metal

Ll , 1 4
Ako obnovit’ opotrebene
klinove drazky
PriGina:
¢ Vibracie hriadel'a a vonkajSie vplyvy posobia na stabilitu klinu.
Nestabilnost’ po ¢ase sposobi opotrebenie klinovych drazok

Postup:

1. V pripade vacsieho opotrebenia vypliite Spary i za pomoci kovovych plieSkov z oboch stran
2. Na jeden povrch naneste Loctite® 7649 aktivator

3. Naneste vrstvu Loctite® 660 priamo na opotrebené klinové drazky

4. Novy klin vtlacte do klinovej drazky a montaz je hotova bez rozobrania celého Gerpadla

Poznamka: v pripade vacsieho opotrebenia vypliite Spary i za pomaci kovovych plieSkov z oboch stran spolu s pouZitim Loctite® 660.

i

e Zaistenie pevného spoja klinu
¢ Eliminacia opakovaného opotrebenia




PROBLEM

Ako predist’ poSkodeniu
vonkajSich casti kordziou

Pricina:
¢ \onkajSie casti Cerpadla ¢astokrat podliehaju kordzii a st vystavené
chemikaliam ¢oho pricinou su: extrémne zmeny teploty, vihkost’ a

chemikalie

ater odolny

linou sirovou
vystavenia materialu chemikaliam

ante prach. OGistite s Loctite® 7063 Gisticom
vedenom na obale, minimalne vSak v hribke vstvy
(s



il

2 74D B

MONTAZ CERPADIEL

APLIKACIE RIESENIA LOCTITE®

NOSNA KONSTRUKCIA A PLAST

Armatiry Loctite® 572 na utesiovanie zavitov

(vysoka tepl. odolnost)
Loctite® 577 na utesfiovanie zavitov

Utesnenie oleja Loctite® 243 pripravok na zaistenie zavitov

Loctite® 248 pripravok na zaistenie zavitov

0-kruzky Loctite® 8104 silikonové mazivo
Loctite® 8104 silikonové mazivo

Skrutky olej.naplne  Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize
UloZenie Loctite® 641 univerzalny upeviovaci prostriedok

KOVOVA PRIRUBA D

Olejové utesnenie Loctite® 243 pripravok na zaistenie zavitov

Loctite® 248 pripravok na zaistenie zavitov
Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize

Tesnenie Loctite® 518 tesnenie na priruby

Vodiace koliky

Skrutky pripojky Loctite® 243 pripravok na zaistenie zavitov

Loctite® 248 pripravok na zaistenie zavitov

MONTAZ VEKA UPCHAVKY )

Skrutky tesnenia Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize

veka upchavky

Zavriné strutky
Tesn.veka upchavky

Loctite® 2701 prostriedok na zaist'ovanie zavitov

Loctite® 572 na utesfiovanie zavitov
(vysoka tepl. odolnost)

Loctite® 577 na utesfiovanie zavitov

Pripojka na
preplachovil vodu

PLAST CERPADLA
Upchavka Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize

Tesnenie Loctite® 518 tesnenie na priruby

Loctite® 5922 na utesnenie prirubovych spojov
Skrutky plast’a
OBEZNE KOLESO

Zavity hriadela &
obezného kolesa

Loctite® 243 pripravok na zaistenie zavitov

Loctite® 8023 Marine Grade Anti-Seize

KLINOVE DRAZKY /KLINY

Predchadzat’
opotrebeniu klin.
drazok

Loctite® 243 pripravok na zaistenie zavitov

VYHODY

pomalé vytvrdzovanie

univerzalny

stredna pevnost,, tolerantny vogi oleju
stredna pevnost’ ty€inka, polotuhy

NLGI 2, NSF H1
NLGI 2, GC-LB, NSF H1, Synteticky PAO

bez obsahu kovu, odolnost’ voci vymytiu vodou

klzné & lisované uloZenie, stredne pevny

stredna pevnost, tolerantny voCi oleju
stredna pevnost’ tycinka, polotuhy

bez obsahu kovu, odolnost’ voci vymytiu vodou
univerzalny, do hribky 0,25 mm

stredna pevnost’, tolerantny voci oleju
stredna pevnost’ ty€inka, polotuhy

bez obsahu kovu, odolnost’ voci vymytiu vodou
vysoka pevnost’

pomalé vytvrdzovanie

univerzalny

bez obsahu kovu, odolnost’ voci vymytiu vodou

univerzalny, do hribky 0,25 mm

zvySuje spol'ahlivost’ utesnenie
vyseknut. tesneni

stredna pevnost,, tolerantny vogi oleju

bez obsahu kovu, odolnost’ voci vymytiu vodou

stredna pevnost’, tolerantny voci oleju

VELKOST
BAL.

50ml

50ml

50ml
199 tyCinka

6x11
12x75ml

450
50 ml

50ml
199 tyCinka

4509
50 ml

50ml
19 g tycinka

4509
5ml

50ml

50ml

450
50 ml

200 ml
50ml

450

50ml

IDH
¢isLo

142611

142454

142507
540491

142550
142550

504618
142437

142507
540491

504618
142456

142507
540491

504618
195911

142611

142454

504618

142456
195930

142507

504618

142507

STR.
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Zoznam produktov

| MONTAZ EERPADIEL

VELKOST IDH

APLIKACIE RIESENIA LOCTITE® VYHODY < STR.
BAL. CISLO
SPOJKA
Spojka Loctite® 222 pripravok na zaistenie zavitov nizka pevnost’, na malé skrutky 50ml 142485 44
Loctite® 243 pripravok na zaistenie zavitov stredna pevnost’, tolerantny voci oleju 50 ml 142507
(" UPEVNENIE CERPADLA D
Upevriovacie skrutky Loctite® 290 prostriedok na zaistovanie zavitov na predmontazne spoje 50ml 142568 46
Loctite® 2701 prostriedok na zaist'ovanie zavitov vysoka pevnost’ 5ml 195911
A & ) VELKOST  IDH
APLIKACIE RIESENIA LOCTITE® VYHODY > STR.
BAL. CISLO
PRESAKOVANIE OLEJA
Utesn. poroznosti Loctite® 290 prostriedok na zaist'ovanie zavitov na predmontazne spoje 50ml 142568 48
Loctite® Nordbak® 7221 nater odolny voci chemikaliam = ochrana pred napadanim chemikaliami 5kg
(' OPOTREBENIE PLASTA/OBEZNEHO KOLESA )
Opotrebenie Loctite® 3478 Superior Metal epoxid s ferosiliciom 50
Loctite® Nordbak® 7222 protioderova hmota tmel odolny voci opotrebovaniu 1,4kg
Loctite® Nordbak® 7218 omietetefna zmes velké Ciastocky keramickej hmoty 1kg

proti opotrebeniu

Loctite® Nordbak® 7219 vysoko odolna
protioderova hmota

vysoka protioderova a protinarazova odolnost’  1kg

Loctite® Nordbak® 7221 nater odolny voci chemikaliam  ochrana pred napadanim chemikaliami 5kg
Loctite® Nordbak® 7226 pre pneudopravu odolnd proti opotrebeniu az do 120 °C 1kg
Loctite® Nordbak® 7227 siva keramicka nater odolny voCi kor6zii 1kg
protioderova hmota
Loctite® Nordbak® 7228 biela keramicka nater odolny voci kordzii 1kg
protioderova hmota
Loctite® Nordbak® 7229 zmes odolna proti ochrana az do teploty 230°C 10kg
pneumatickému abrazivnemu vplyvu
Loctite® Nordbak® 7230 protioderova hmota — ochrana az do teploty 230 °C 10kg
vysoké teploty
Loctite® Nordbak® 7234 protioderova hmota — ochrana az do teploty 205 °C 1kg
vysoké teploty
OPOTREBENIE HRIADELA
Opotrebenie Loctite® 3478 Superior Metal epoxid s ferosiliciom 54
OPOTREBENIE KLINOVYCH DRAZOK
Opotrebenie Loctite® 660 Quick Metal na upevnenie suciastok oprava lisovaného ulozenia 12x50ml 142455 56
(_ KOROZIA D
Korézia Loctite® Nordbak® 7221 nater odolny voci chemikaliam  ochrana pred napadanim chemikaliami 5kg 58
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DALSIE PRODUKTY*

)

RIESENIA LOCTITE®

ZAISTOVANIE ZAVITOV

Loctite® 262 pripravok na zaist'ovanie zavitov
Loctite® 268 na zaistovanie zavitov
UTESNENIE TRUBKOVYCH SP0JOV
Loctite® 561 prostriedok na utesnenie polotuhy
TESNENIE

Loctite® 534 pripravok na tesnenia

Loctite® 548 tesniaci pripravok na priruby

Loctite® 574 pripravok na utesnenie prirubovych spojov

Loctite® 5910 Quick Gasket

UPEVNOVANIE
Loctite® 603 podporna zlozka
Loctite® 620 podporna zlozka

Loctite® 668 podporna zlozka

LEPENIE

Loctite® 330 MULTI-BOND®
Loctite® Hysol® 3430 A&B
Loctite® Hysol® 3450 A&B

MAZANIE - OLEJE A TUHE MASTIVA

Loctite® 8201 Five Way Spray

*V pripade potreby presnejSich informéacii sa prosim obratte na miestne zasttpenie spoloénosti Henkel — Technical Support Group, kde Vam poméZu pri vybere vhodného produktu pre Vase potreby.

VYHODY

stredne pevny az vysoko pevny

popotuha ty¢inka, polotuhy

popotuha ty¢inka, kontrolovana pevnost’

popotuha tyéinka, pouZitie s vyseknutymi tesneniami

polotuha ty€inka, tvarovatelna na mieste
rychle vytvrdenie, do hribky 0,25 mm

vysoka prifnavost’, vacSie ako 0,25 mm

klzné uloZenie, tolerancia vogi oleju

kizné uloZenie, vysokeé teploty

popotuha ty¢inka, kizné uloZenie, vysoké tepl.

univerzalny
rychle vytvrdenie, vysoka pevnost, Ciry

rychle vytvrdenie, vysoka pevnost,, Sedy

univerzalna penetracna tekutina

VELKOST
BAL.

50 ml
199 tyCinka

199 tyCinka

19 g tycinka
18 g tyCinka
50ml

300 ml

50 ml
50 ml
199 tyCinka

50ml
2x25ml
2x25ml

400 ml

IDH
¢isLo

135376
540907

540920

40212
40179
142616
23854

142442
142465
40201

142572
142517
197613

458642

RIESENIA LOCTITE®

MAZANIE - MAZADLA
Loctite® 8040 zmrazovac & uvolfiovaé

Loctite® 8106 viactcelové mazadlo

MAZANIE - ANTI-SEIZE

Loctite® 8008 C5-A® medend pasta

Loctite® 8009 Anti-Seize do t'azkej prevadzky
Loctite® 8013 N-7000 vysokorydzi Anti-Seize
Loctite® 8014 Anti-Seize potravinarsky

Loctite® 8060 protizaderova hlinikova pasta

Loctite® 8065 C5-A® protizaderova medena pasta

Loctite® 8150 hlinikovy Anti-Seize
Loctite® 8151 hlinikovy Anti-Seize

PRIPRAVA POVRCHU - AKTIVATORY

Loctite® 7649 aktivator

ZMESI S PRIMESOU KOVU
Loctite® Hysol® 3471 A&B

CISTENIE

Loctite® 7063 CistiC

Loctite® 7200 odstrariovac tesneni

Loctite® 7840 biologicky degradovatelny Cisti¢
Loctite® 7850 €istiC ruk

Zoznam produktov

VYHODY

zmrazuje zhrdzavené Casti

viacuCalova mazacia pasta

natieratelna Stetcom, univerzalna, do 980 °C
bez obsahu kovu, vysokd mazavost’

bez obsahu kovu, bezpecny pre elektrarne
NSF osvedCenie, do 400 °C

popotuha ty¢inka, univerzalna

popotuha ty¢inka, univerzalna

univerzalny, do 900 °C

univerzalny, do 900 °C

anaerébny aktivator alebo Cistic

pastovita ocel

Cistic na rozne Casti
silny odstranova¢ tesneni
univerzalny, Setrny k Zivotnému prostrediu

pouZitie s vodou aj bez vody

VELKOST
BAL.

400 ml
400ml

4539

453¢g

5009

2509

20g tyGinka
209 tycinka
5009
300ml

150 ml

5009

400 ml
400ml

51
12x400 ml

IDH
¢isLo

639270

503147
504219
255856
255857
525113
525380
142256
142404

142479

229176

458648
235323
235338
195844
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Henkel Slovensko, spol. s r.o0.
Henkel Technologies
Zahradnicka 91

SK-821 08 Bratislava

Tel. 02/ 50246404

Fax 02/ 50246405

www.loctite.sk

Déta uvadzané v tomto dokumente st uréené len na informéciu. V pripade potreby presnejsich informécii sa prosim obratte na miestne zastdpenie
spolocnosti Henkel — Technical Support Group, kde Vam pomdZu pri vybere vhodného produktu pre Vase potreby.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2005



