RieSenia pre
industrialne trhy

Lepenie Elastické lepenie Tesnenie Protihlukové ochrany Zariadenie




Skupina Henkel Prehl’ad Pouzitia Vybranych Produktov

Skuto€ne integrovang, plne internacionalizovana

Skupina Henkel je celosvetovo aktivny Specialista v oblasti znaciek vyrobkov a technoldgii s afilaciami vo vo viac nez

75 krajinach sveta, ktora poskytuje vSetky potrebné technolégie z jedného jediného zdroja. Ludia v 125 krajinach Lepenie B Elastické lepenie B Tesnenie
celého sveta doveruju Henkel znackam a technologiam. Priemyselné lepidla a tesniace hmoty znacky Teroson © )
patria tiez do tejto zakladnej platformy. A
Sortiment produktov Teroson ® pokryva velmi Siroky okruh technolégii spocivajucich na
chemickej baze ur€enych na Siroky okruh priemyselnych sektorov. Henkel

Teroson je navyse aj celosvetovym partnerom pre svojich zakaznikov pri

Uspesnom zavadzani technologickych systémov fungujucich na

chemickom zaklade, s pouzitim inovativnych zdrojov pochadzaju- * Macroplast UK 8210
cich z vyskumu a vyvoja, ktoré riesia v mnohych pripadoch aj = Teromix-6700
protichodné technické poziadavky a integruju hotové = Macroplast UK 8222
rieSenia do vyrobného procesu. = Macroplast UK 8160 = Terostat-MS 2K
Portfélio vyrobkov Teroson ® pokryva kompletny = Terostat-8596
rozsah produktov uréenych na rieSenie vSetkych = Macroplast UR 7221 = Terostat-MS 93¢
mechanickych a prevadzkovych problémov = Macroplast UR 7228 = Terostat-9220
suvisiacich s lepenim a tesnenim a na vyrobu 3 5 LA
stenovych a sendviCovych elementov. Tu je
niekol'ko prikladov na ilustraciu, kde vSade je
mozné pouzit nase produkty:

Pruznost =:=

= Technomelt Q 9268 H F *{ #
e

L = Terokal-2444 e
= |epenie panelov
= \yroba prepravnych obalov

a kontajnerov
= |zolacné technologie
Vyroba domacich potrieb
a spotrebicov
Zariadenia na Upravu vzduchu a
ventilaciu
Elektrotechnicky priemysel
Zariadenia na suSenie dreva a lakov
Technické prevadzkové zariadenia
Spracovanie kovov a kovovych profilov

Schopnost prenosu sil

e

Vypitianie medzier

pevné tvrdsie stredne elastické makké, elastické plastické

V naSom katalégu si najdete detailny prehlad o nasich
priemyselnych lepidlach a tesniacich hmotach Teroson © ,
o ich hlavnych charakteristickych vlastnostiach a najdete

= Montovanie dielov = Schopnost prenosu = Schopnost prenosu = Schopnost prenosu = Tesnenie
S pevnym spojom sil vysokej Urovne sil strednej Urovne sil malej Urovne = Priptista velmi

tam aj priklady na ich pouzitie. * Na lepenie tesnych . prinista maly roz- = Priptsta stredny = Elastické tesnenie maly pohyb dielov
zprggymyfgadrﬁlov sah pohybu dielov rozsah pohybu die- = PripGsta velky roz- tesneného spoja
Spojay lepenéeho spoja lov lepeného spoja  sah pohybu dielov = ViyZaduje si mecha-
Véeobecné technické informacie = Schopnost prenosu * Dobra odolnost voci = Dobra absorpcia tesneného spoja nicku fixaciu spoja
sil vysokej Urovne razom, odlupovaniu  pohybov spoja
= Zabranuje pohybu a proti vibraciam

dielov lepeného
Protihlukova ochrana Spoja

(] Lepenie

Vyberové tabulky
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Elastické lepenie

Technické informacie

Tesnenie Informacie o produktoch

Poz.: Tabulky na vyber lepidiel - vid’ strany 23 az 24
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=, /| VSeobecné technické informacie

Priemyselny rozsah lepiacich a tesniacich vlastnosti vyrobkov Teroson zastreSovanych pod fir- Specialne konstrukéné znaky lepenych konstrukcii:

mou Henkel, ponuka Siroky vyber rieSeni zoznamit sa s réznymi poziadavkami a podmienkami,

ktoré sa rovnako vzt’ahujl] na priemyselny dizajn a Vyrobu, ako aj na obchod. Vlastnosti lepenych spojov pod tlakom sa odliSuju od zvaranych alebo nitovanych spojov.

Treba u nich vziat do Uvahy urcité Specifické poziadavky na druh zataZenia:

Zatazenie tahom: Zatazenie o Zatazenie Stiepenim: Zatazenie odlupovanim:
Smykom
(strihom): I-’L;\"- P

Lepenie

Spojovanie dielov lepenim je proces, pri ktorom sa dva rovnorodé alebo réznorodé materialy pevne a trvalo spoja s
pouzitim lepeidla. Lepidlo tu tvori “mostik” medzi povrchmi dvoch dielov spojovanych lepenim.

Na dosiahnutie optimalneho vysledku lepenia treba splnit nasledovné podmienky:

= Kompatibilita (zlu¢itelnost) lepidla s materialmi oboch lepenych dielov.
= Kompatibilita lepidla so Specifickymi poziadavkami (schopnost splnit tieto poziadavky).
= Spravne spracovanie lepidla.

Vyhody lepeného spoja v porovnani s konvenénymi spojovacimi metédami

Omnoho rovnomernejsie rozlozenie napéatia po celej ploche lepeného spoja:

Toto ma velmi pozitivny vplyv na rozloZenie statického aj dynamického zataZenia. Tam, kde zvarovany

a nitovany spoj vedie ku vzniku lokalnych napétovych $piCiek, tam sa u lepeného spoja dosiahne rovnomerné rozloZenie a
absorpcia mechanického silového zatazenia.

Lepeny spoj: Nitovany spoj: Spoje upevnené skrutkami
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U lepeného spoja nedochadza ku zmene povrchovej ani vnutornej sStruktury spojovanych materialov:
Zvaracie teploty mézu mat za nasledok zmeny Struktdry a tym padom aj mechanickych vlastnosti spojovanych materialov.
Okrem toho zvaranie, nitovanie a skrutkovanie ma negativny dopad na vzhl'ad spojovanych dielov.

Uspora hmotnosti:
Lepidla su obzvlast popularne pri montovani l'ahkych konstrukcii, kde treba spojovat tenkostenné

komponenty (hrubka steny < 0.5 mm).

Plosné tesnenia:
Lepidla funguju zaroven aj ako tesniace materialy, ktoré zabranuju Uniku tlaku alebo kvapalin,
blokuju penetraciu kondenzovanej vody a chrania proti korozii.

Spojovanie roznorodych materialov a znizovanie rizika vzniku korézie:
Lepidlo vytvara izolacny film, ktory brani korézii vznikajucej pri kontakte réznorodych druhov
kovovych materialov. Lepidlo funguje aj ako elektricky a tepelny izolator.

Pri konstruovani &i projektovani lepenych spojov treba vziat do Gvahy nasledovné klaéové body:
= Spojované plochy musia byt dostato¢ne velké, aby boli schopné prenasat poZzadované zatazenie.
= Silové zatazenie musi byt na spoji rozloZzené po celej ploche lepeného spoja.

Konstrukcie spojov vhodnych na lepenie:

Jednoduchy preplatovany spoj:

P p—

Dvojity preplatovany spoj:

— =

Preferuje sa pri spojovani tenkych dielov.
Ma jednoduchu konstrukciu a dobré
pevnostné vlastnosti.

Dosahuje sa tu velmi vysoké pevnost
spoja.

Dvojity lamelovany spoj:

= —

Ukosovy spoj:

Poskytuje vyssiu pevnost nez jednoduchy
lamelovany spoj ale je komplikovanejsi.
Pouziva sa zriedka na zhotovovanie spojov
na miestach, ktoré nie st bezne viditelné.

Poskytuje vybornu pevnost, ale je velmi
naro¢ny na vyrobu dielov a da sa pouzit
len na lepené spojovanie hrubsich sub-
stratov.

Nasledovné druhy konstrukcie spojov nie su vhodné na lepenie:

Tupy &elny spoj

Stupriovity preplatovany spoj

i g %

Neodporuca sa z dévodu nizkej
pevnosti.

Neodporuca sa z dévodu
vysSich nakladov.

Jednoduchy lamelovany spoj:

—————

Casto sa pouziva na dosiahnutie jednos-
tranne hladkého povrchu bez mimoriad-
nych pripravnych operacii.

Torzné zataZenie:

Preplatované alebo lamelované spoje
tenkostennych rurok ktoré su vystavené
torznému zatazeniu (zataZenie krutom)
dosahuju rovnaku pevnost, ako samotné
pouzité kovy.

Osadeny dvojity tupy spoj

-

Neodporuéa sa z dévodu
vysSich nakladov.
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Elastické lepenie

Elastické lepenie/tesnenie je velmi efektivne a technicky spolahlivé na spojovanie dielov.
Je Siroko akceptované v pocetnych odvetviach priemyselnej vyroby a montaze.

Elastické lepidla kombinuju vyhody lepenia a tesnenia v jedinej pracovnej operacii:

= Chrania pred neziadtcimi Unikmi alebo priesakmi materialov zo spojov aj u spojov s va¢Sou volou.

= Vytvaraju sa frikéne zabezpecené spoje montovanych dielov so strednou velkostou adhézie na povrchy substratov
a prislusnu inherentna (vnutornt) pevnost alebo kohéziou samotného lepidla.

Elastické lepidla sa rozdeluju hlavne z hladiska ich schopnosti elasticky absorbovat alebo aj kompenzovat dynamické
zatazenia a odstranovat prenasanie tychto zataZeni na dalSie ¢asti konstrukcie. Odhliadnuc od ich elastickych vlastnosti
vs$ak lepidla od spolo¢nosti Henkel Teroson vykazuji vysoku inherentnl (vndtornd) pevnost (kohéziu) a relativne vysoky

modul, ¢im sa dosahuje vysoka pevnost profilu produktu v nevytvrdnutom stave a zaroven aj jeho dobré elastické vlastnosti.

Elastické lepenie spojov ponuka vyznamné vyhody pre pouzivatelov (vid’ obrazok 1):

= Jednoducha konstrukcia spojov s vysokou pevnostou a tuhostou, ktoré odolavaju dynamickym zataziam.

= Preventivne chrani material pred Unavou a poruchami prostrednictvom rovnomerného rozlozenia zatazenia po ploche
spoja a zachovania konstruk&nej integrity (u spojov nedochadza k tepelnému ani mechanickému uvolfovaniu jednotlivych
elementov spoja).

= Spori vyrobné naklady tym, Ze nahradzuje konvenéné mechanickych spojovacie technolégie
(ako su skrutky, nity, alebo zvary).

= Umoznuje spojovanie velkého mnozstva réznorodych materialovych kombinacii, ako napriklad kovy/plasty, kovy/skla,
kovy/drevo a podobne. Takéto lepené spoje potom redukuju alebo kompenzuju zatazenia vyvolané rozdielnou tepelnou
roztaznostou spojovanych materialov.

= Kompenzuju tolerancie spojovanych dielov.

Schopnost materialu s vysokym predize-
nim zaujat svoju zakladnu polohu po
ukonéeni zatazenia.

Kompenzacia rozdielnej tepelnej
roztaznosti materialov:

Vysoka odolnost voci
odlupovacim silam:

=

Vysokéa schopnost absorbovania vibracii: Vysoka schopnost absorbovania

Uderov a razov:

Obréazok 1: Vyhody elestického lepenia a tesnenia

Tesnenie

Bezpecnost a spolahlivost zariadeni, strojnych a inych mechanickych konstrukcii €asto zavisi od spdsobu, akym su

jednotlivé komponenty navzajom prepojené, na pozitivnom Uc€inku tesnenia vytvoreného medzi tymito dielmi a na
bezporuchovej konzistentnej tesniacej funkcii pouzitych tesniacich materialov.

Vhodné druhy tesniacich materialov:

= Preventivne chrania spoje pred poskodenim (napriklad je
to ochrana proti neziaddcim vplyvom okolia spoja, proti
penetracii alebo presakovaniu nebezpecnych tekutin a
plynov, antikor6zna ochrana a podobne).

= Umoznuju jednoduchu konstrukciu a vyhotovenie
spoja s estetickym vzhladom.

Tesnenia tvoria urciy “mostik” medzi podobnymi, alebo aj

r6znorodymi povrchmi spojovanych dielov (vid’ obraz. 2).

Pevnost spoja zavisi na nasledovnych faktoroch:

= Adhézia tesniacej hmoty na povrchy tesnenych materialov.

= Kohézia, to jest vnutorna pevnost a tuhost samotného
tesniaceho materialu.

Charakterizacia tesniacich hmét:

Fyzikalne a chemické vlastnosti tesniacich hmoét su zavislé
na vybere zo Sirokého rozsahu surovych materialov. Preto je
mozné dosiahnut Siroké spektrum rozliénych vlastnosti
jednoduchym modifikovanim zloZenia surovych materialov.

Klasifikacia podla fyzikalnych vlastnosti:

= Elastické tesniace hmoty maju vysoku mieru pripustnej
totalnej deformacie >20%. Ked’ sa uz ukoncili chemické
reakcie spojené s tuhnutim spoja, potom je eSte vzdy
mozné tesniacu hmotu spoja reverzibilne deformovat
v rozsahu vratnej deformacie az >70%. (vid’ obr. 3)

= Plastické tesniace hmoty vykazuju len miernu, alebo Ziadnu
schopnost tvarovej regeneracie po deformacii a malu
pripustnu totalnu deforméciu (<5%). Po ukonceni fyzikal-
nych chemickych reakcii ma aplikacia vonkajsej sily na spoj
za nasledok lahku trvald zmenu tvaru spoja alebo aj posko-
denie jeho celistvosti. (vid’ obr. 3)

= Elasto-plastické a plasto-elastické tesniace hmoty
predstavuju kombinaciu viastnosti medzi elestickymi
a plastickymi tesniacimi hmotami.

Mozné aplikacné oblasti pre tesniace hmoty:

Adhézia
Spojované materialy
> r r r
- .4 h.. 8 b /
Spojované materialy

Adhézia Kohézia (vnutorna pevnost)

Obraz 2: Funkény mechanizmus tesnenia

Tesniaca hmota

Elastické Plastické
tesniace tesniace
hmoty hmoty

a) Bez zatazenia
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Obrazok 3: Spravanie sa tesniacich hmét pri deformacii

5

2
E
d) Mierne predizenie M M
! i
€
=5

Ako nasledok pokroku dosiahnutého vyvojom technolégii tesnenia a s prihliadnutim na nové moderné konstrukéné
metddy, tesniace hmoty od spolo¢nosti Henkel Teroson poskytuju prakticky neobmedzené spektrum aplikacnych

moznosti.

Aplikacie tesniacich hmét mozno v zasade rozdelit do niekol'kych kategorii:

Tesnenie/vyplfiovanie Tesnenie Svov, obrub, lemov

vyrezov a otvorov

Spojovacie a preplatované
tesnenia

Povrchové tesnenia




Ochrana proti hluku

K dispozicii su dve moznosti pre kontrolu hlu¢nosti. Hluk mozno izolovat, alebo absorbovat. Obidve moZnosti mozno
aplikovat na eliminaciu hluku Siriaceho sa vzduchom, alebo cez konstrukciu zariadeni pricom su k dispozicii v podstate
Styri rozlicné typy kontroly hluénosti:

1. Absorpcia zvuku vzniknutého v konstrukcii

Absorpcia hluku vzniknutého v konstrukcii sa dosahuje konverziou ¢asti zvukovej energie
na tepelny energiu pocas cesty zvuku cez homogénny izolaény material pripojeny alebo
prilepeny na pevné teleso zariadenia. Na tejto ceste sa zvuk pochadzajuci z konstrukcie
absorbuje este pred generovanim podéutelného vzdusného zvuku. Cim lepsie su
absorpéné vlastnosti timiacich materialov, tym lepsia je absorpcia zvuku pochadzajiuceho
z konStrukcie zariadenia. Na meranie tohoto efektu sa pouziva tzv. “stratovy faktor”

- 2. Izolacia proti zvuku vzniknutému v konstrukcii
e Izolacia proti zvuku vzniknutému v konstrukcii sa dosiahne utimenim prieniku
[ zvuku s pouzitim flexibilného materialu na izolaciu zvuku. Cim maksi, hrubsi alebo

— | objemnejsi je tento material, tym lepSia je izolacia zvuku vzniknutého v konstrukcii
e e e zariadenia.

3. Absorpcia zvuku vzniknutého vo vzduchu

Absorpcia zvuku vzniknutého vo vzduchu sa dosiahne konverziou ¢asti zvukovej
energie vzniknutej vo vzduchu na tepelnu energiu pocas prieniku zvuku cez
vlaknité alebo penovité materialy. Cim hrubsi alebo objemnejsi je tento vlaknity
alebo penovity material, tym lepSia je absorpcia zvuku vzniknutého vo vzduchu.

a— 4. l1zolacia proti zvuku vzniknutému vo vzduchu
:e-‘-:'; f i Izolacia proti zvuku vzniknutému vo vzduchu sa dosiahne vtedy, ak sa ¢ast
e L zvukovej energie odrazi od izolacnej steny. ZvySkova zvukova energia sa prenasa
LA 1| cez stenu a na opacnej starne sa vyzaruje formou vzduchovej zvukovej energie.
Cim tazsi a maksi je materidl izolaénej steny, tym lepsia je izolacia zvuku

vzniknutého vo vzduchu.

Meranie a vyhodnotenie parametrov zvuku:

Tlak zvukovych vin vo vzduchu (akusticky tlak) sa meria pomocou zvukomerného pristroja s
mikrofébnom na meranie Urovne akustického tlaku. Tento tlak sa meria v decibeloch (dB).
PretoZe subjektivana reakcia na hluk prijimany fudskym sluchom je d'alej zavisla aj na frekven-
cii zvuku alebo na frekvenénom spektre zvuku, zvukomery pracuju s vinovym vyrovnavacim
filtrom. VaZena Uroven akustického tlaku typu A sa vyjadruje ako dBA, postacuje na vacsinu

F.I"_-I-:_:*-:- porovnavacich merani urovne hluku.
= =
I 1l Stratovy faktor ”d":

Akusticky stratovy faktor ”d“ sa pouziva na meranie schopnosti materialu absorbovat hluk.
Tento faktor vyjadruje, aké velké mnozstvo zvukovej energie prenikajucej materialom formou
zvukovych vin sa materidlom absorbuje a premiefia na tepelnl energiu. Stratovy faktor mate-
rialu zavisi na frekvencii zvuku a na teplote. Nie je to vSak stopercentné vyjadrenie aktualnej
redukcie Urovne hluku ktori mozno dosiahnut, preto treba vykonat e$te aj meranie priamo na
mieste. D& sa tak dosiahnut rozumny kompromis medzi ekonomickymi nakladmi a dosiahnu-
tym vysledkom, pri¢om stratovy faktor v hodnote priblizne 0.1 je akceptovatelny pre vacsinu
zo Sirokého rozsahu aplikécii.

Koeficient absorpcie zvuku o:
Schopnost materalu absorbovat zvuk sa vyjadruje ako koeficient absorpcie zvuku . Tento

koeficient vyjadruje percentualne mnozstvo dopadajlicej zvukovej energie, ktoré sa absorbuje

v materiale a konvertuje na tepelnd energiu. Koeficient absorpcie o zavisi na Sirke a polohe

frekvenéného rozsahu hluku. Nizsie frekvencie (hlbsie tény) si vyZaduju pouzit hrubsi izolacny

material.

Lepenie

Na baze rozpustadiel

Lepidla na baze rozpustadiel (polychloroprény) su zloZzené z rozli¢nych skupin surovych materialov vratane
naturalnej a syntetickej gumy a z vhodnych kombinacii rozli¢nych zivic (ropné latky, ketony, estery alebo aromat-
ické latky). Lepivé filmy sa vytvoria na povrchu lepenych dielov po odpareni rozpustadla. Spojenie dielov sa moze
vytvorit kontaktnym lepenim (aplikacia lepidla na obidva lepené diely) alebo aj mokrym lepenim (aplikacia lepidla

na povrch jedného z lepenych povrchov).

= Zakladom vacsiny kontaktnych je chloroprénova guma. Vykazuje velmi dobrt pociato¢nu pevnost
a zachovava si vysoku pevnost na velkom rozsahu réznorodych lepenych materialov.

Produkt / Data Terokal-2444
Hustota (pri 20 °C) 0.9g/cm®
Obsah tuhych ¢asti - susiny 30 %
Cas odparenia / Cas spracovatelnosti 5 az 20 min.
Pevnost v elastickom strihu (DIN EN 1465) 1.2N/mm?
Pevnost v odlupovani 22N/cm
Tepelna odolnost -40 az 80°C

Citlivost na mraz

Dizka ¢asu skladovatelnosti

podmienena

12 mesiacov

Druhy a velkosti balenia 3409, 6709 plechovica

> Praktické rady a pokyny Terokal-2444

Diely, ktoré maju byt zlepené lepidlom
Terokal-2444 treba vzajomne spoijit vtedy,
ked' uz vrstvicka lepidla po miernom dotyku
Spickou prsta nie je mokra - je sucha na
dotyk (takzvany test dotykom prsta).

Na riedenie alebo Cistenie zvyskov lepidla
Terokal-2444 je mozné pouzit prostriedok
Cisti¢ a riedidlo R.

Lepenie gumenych profilov na kovy

Poznamka: = Vysoka pociato¢na sila prilepenia.
Sortiment vyrobkov Teroson obsahuije aj = Kontaktné lepidlo na baze polychloroprénu.
iné lepidla na baze rozpustadiel, ktoré su = Vhodné na aplikéciu Stetcom alebo Spachtlou.
k dispozicii na poziadanie. = Dobréa schopnost kontaktného lepenia.
= Lepené spoje su pruzné, odolné voci
vode a teplote (-40 az 80 °C).

Oblasti pouzitia:

= Na lepenie spojov typu guma na gumu a guma
na kov. Osobitne sa hodia na lepenie tuhych a
$pongiovitych gumovych materialov, makkych
penovych materialov, koze, na lepenie plsti na
gumu a na kovy.

= Do kl'i€ovych oblasti pouzitia tychto lepidiel
patri aj lepenie gumy a izolaénych materialov na
betén, murivo, drevo a ocel. Nehodi sa na

lepenie penového polystyrénu a makéeného PVC.

auadan



Lepenie

Lepenie
Tavné lepidla

Tavné lepidla maju v surovom tuhom stave formu granulatov, kociek alebo ty€iniek. Ich zakladom su rozliéné skupiny
surovych materialov , ako je etylénevinylacetat- kopolymér (EVA), polyamid (PA), polyolefin- kopolymér (aPP).
Reaktivne tavné lepidla na baze polyuretanu (PUR hot melts) prekonavaju este doplnkovu sietovaciu reaciu po
ochladeni.

= Tavné lepidla sa pouzivaju tam, kde treba dosiahnut vysoku pociatoénu pevnost spoja

= Aplikuju sa pomocou Specialnych aplikatorov alebo tavnymi pistolami.

Produkt / Data Technomelt Q9268 H
Hustota (pri 20 °C) 1.0g/cm®
Obsah tuhych ¢asti - susiny 100 %

Cas odparenia / Cas spracovatelnosti 15 a7 30s
Pevnost v elastickom strihu (DIN EN 1465) N.A.

Pevnost v odlupovani N.A.

Tepelna odolnost -20 az 80°C
Citlivost na mraz Nie

Dizka ¢asu skladovatelnosti 24 mesiacov
Druhy a velkosti balenia Tycinka 11.3x200 mm
» Praktické rady a pokyny pchionciopdet

Cas spracovatelnosti zavisi od mnozstva
naneseného lepidla a od tepelnej vodi-
vosti lepenych Casti. PriliSné prehriatie
alebo neumerné pretavovanie spoésobi
degradaciu lepidla.

Aplikacia tavného lepidla pomocou
aplikacnej pistole

Poznamka: = DIhy ¢as spracovatelnosti.

Sortiment vyrobkov Teroson obsahuije aj = Elasticky spoj.

iné tavné lepidla, ktoré su k dispozicii na = Vysokd odolnost vo&i narazom.
poziadanie. = Velkd pruznost aj pri nizkych teplotach.

= Dodava sa aj vo forme tyc€iniek na aplikaciu
pomocou vhodnej tavnej pistole Teroson.

Oblasti pouzitia:

= Pouziva sa na lepenie Sirokej palety rozli¢nych
materialov ako je drevo, kartény, koza, textil,
rozli¢né plasty, aluminium alebo ocel.

= MoZe sa pouzit na kratkodobé vyrobné
procesy a na prompné opravy Vv servisoch.
Pouziva sa aj na kratkodobé pridrzanie dielov
v potrebnej polohe a na potrebnom mieste
poc¢as montaznych prac.

Lepenie
Polyuretanové reaktivne lepidla (PUR)

Jednozlozkové systémy:

Jednozlozkové polyuretanové lepidla (1K PUR) su zalozené na prepolyméroch s obsahom izokyanatov, ktoré sa vytvrdzu-
ju ucinkom vihkosti. Pretoze mnoho lepenych materidlov (substratov) neobsahuje dostato¢né mnozstvo vihkosti, lepiaci film
sa pred spojenim lepenych dielov postrieka jemne rozprasenou vodou. Reakcia lepidla s vihkostou ma za nasledok spene-
nie lepidla, pricom lepidlo vyplni vSetky dutiny a medzery v spoji. Na dosiahnutie vysokej pevnosti spoja a na zabranenie
tvorby bublin treba zlepeny spoj vhodnym spésobom zovriet alebo zatazit pocas vytvrdzovania. Na skratenie ¢asu tuhnutia
mozno pouzit ohrev spoja.

Produkt / Data Macroplast UR 7221 Macroplast UR 7228
Hustota (pri 20 °C) 1.1g/cm® 1.1g/cm®
Obsah tuhych Casti - susiny 100 % 100 %

Cas spracovatelnosti 40 az 60 min. 7 az 9min.
Pevnost v elastickom strihu (DIN EN 1465) 6 N/mm? 6 N/mm?
Spotreba (zavisi od povrchu) 150-400 g/m? 150-400 g/m?
Teplotny rozsah -40 az 80°C -40 az 80°C
Citlivost na mraz Ano Ano

Dizka éasu skladovatelnosti 9 mesiacov 9 mesiacov
Druhy a velkosti balenia Vedro 30 kg Vedro 30 kg

> Praktické rady a pokyny Macroplast UR 7221

VZzdy, ked' sa pouzivaju striekacie
piStole na urychlenie nanasania,
odporuca sa takéto pracoviska
vybavit systémom na odsavanie
vyparov. Pracovnici musia pri praci

nosit ochranné dychacie masky. LS et
Laminatovanie tuhej peny z Lepenie sendvi¢ovych elementov
PVC alebo kompozitnych pri vyrobe karavanov
materidlov s hlinikovou féliou
Oblasti pouzitia lepidiel 1K PUR Macroplast UR 7112 a UR 7228 su jednozlozkové lepidla na baze polyure-
(jednozlozkovych polyuretanov): tanu, bez obsahu rozpustadiel, ktoré tuhnu Uc¢inkom vlhkosti. Maju rozdiel-
» 1K PUR lepidla sa pouzivaju pri ne ¢asy spracovatelnosti po naneseni. Vytvrdzovanie je mozné urychlit
vyrobe sendvigovych elementoy, pouzitim tlaku za tepla.
napriklad prieCkovych stien,
boc¢nych stien a dveri karavanov. Oblasti pouzitia:
= Bezne pouZzivanymi metédami Lepidla Macroplast radu UR sa pouzivaju pri vyrobe sendvi¢ovych elemen-
nanasania tychto lepidiel je tov vyrobenych z pérovitych materialov ktoré mézu obsahovat vihkost
striekanie, nanasanie stierkami (napriklad drevo). Je mozné lepit rozliéné kombinacie materidlov (substra-
alebo valcekmi. tov), ako napriklad kovy, laminované dosky a panely, drevo, plasty, penovy

polystyrén, penovy polyuretan, velmi hustu penu z PVC a podobne.

Do hlavnych oblasti aplikacie tychto lepidiel patri ruéna, alebo strojna
vyroba sendvi¢ovych elementov, ako su prieCkové steny (tepelné izolacie,
protihlukova ochrana), fasadne a stre$né elementy s doskami obsahujucimi
mineralne vlakna alebo materialy, ktoré sa maju prilepit na ocelové plechy
natreté primarnym lepidlom alebo na lisované dosky. Tieto produkty mozno
pouzit aj pri vyrobe sendvicovych komponentov pri vyrobe karavanov ako
aj na laminovanie sadrokarténovych dosiek s hlinikovou féliou.
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Lepenie

Lepenie

Polyuretanové reaktivne lepidla (PUR)

Dvojzlozkové systémy:

Dvojzlozkové polyuretanové lepidla (2K PUR) su zlozené zo zivice (zlozka A) a tvrdidla (zlozka B).

Dolezitymi kritériami pre pouzivatel'ov su:
= Specificky zmie$avaci pomer zloziek A:B - mix ratio.

= Cas spracovatelnosti po zmie$ani zloziek. Mdze byt v rozsahu od jednej mintty aZ po niekolko hodin.

Na davkovanie, mieSanie a nanasanie sa moze vyzadovat Specialne zariadenie.

= Produkty su k dispozicii v Sirokom rozsahu viskozity materialu.

Produkt / Data

Hustota (pri 20 °C)

Obsah tuhych ¢asti - susiny

Cas spracovatelnosti

Pevnost v elastickom strihu (DIN EN 1465)
Spotreba (zavisi od povrchu)

Tepelna odolnost

Citlivost na mraz

Dizka éasu skladovatelnosti

Druhy a velkosti balenia

> Praktické rady a pokyny

Na zvySenie rychlosti vytvrdzovania dvojzlozkovych lepidiel 2K
PUR treba pridat do Zivice akcelerator UK 6100. ZmieSavaci
pomer si najdete v technickom datovom liste produktu 6100.
VSeobecne plati, ze ¢im rychlejSie tuhnutie, tym kratsi je Cas
spracovatelnosti namieSaného lepidla.

Oblasti pouzitia dvojzlozkovych lepidiel 2K PUR:
Pouzivaju sa na lepenie velkych povrchov karosérii automobilov

Macroplast UK 8160

1.4g/cm?®
100 %
60 az 90 min.
10 N/mm?
200-500 g/m?
-190 az 100°C
Ano
12 mesiacov
9kg Combi (A=7.5kg; B=1.5kg)

Macroplast
UK 8160

Lepenie panelov a bo¢nych
stien plastovych konstrukcif

= Tvrdo-pruzné spoje
= Bez obsahu rozpustadiel

= Mozno ich aplikovat pomocou $pachtli

= Stredna pevnost

= Odolné voci nizkym teplotam (-190 °C)

= ZmieSavaci pomer A:B = 5:1

= Diely A+B sa dodavaju v
kombinovanom baleni

= Pasta s velkou viskozitou

= Moznost prelakovania

(sendviCovej konstrukcie), fasadnych prvkov a pri stavbach lodi, na
lepenie stavebnych konstrukcii, kitovych spojov, ako aj na odlievanie
rozlicnych dielov. Aplikacia je mozna jednak s pouzitim Specialneho
systému davkovania 2K PUR alebo manualne s pouzitim Spachtle,
stierky alebo val€eka.

Oblasti pouzitia:

= PouZivaju sa na lepenie primarne nazaklado-
vanych kovov, dreva a plastov na tuhé peny.

= Osobitne sa hodia na lepenie sendvi¢ovych
elementov do vozidiel, pri stavbe lodi, v
stavebnictve a pre ucely priemyselnych
izolacii.

= TaktieZ sa hodia na lepenie stavebnych
a inych konstrukcii.

= VVyskus$alo sa aj pouzitie pri opravach
omietky na poskodenych sendvi¢ovych
elementoch.

Macroplast UK 8210
Terokal-4310

1.35g/cm?®
100 %
45 min.

20 N/mm?
150-300 g/m?
-30 az 100°C

Nie
12 mesiacov
Vedro 3.5kg

Macroplast
UK 8210 P

Odlievaci material na elektronické kompo-
nenty, na lepenie skriniek vyrobenych z
tuhych materialov ABS/ tuhé PVC

= Tvrdo-pruzné spoje

= Bez obsahu rozpustadiel

= Moze sa pouzit ako odlievaci
alebo zalievaci material

= Dosahuje vysoku pevnost.

= ZmieSavaci pomer A:B = 3.5:1

= Zlozka B je tuzidlo Terokal-700

= Moznost prelakovania

Oblasti aplikacii:

= Hlavnou oblastou aplikacie je
lepenie tuhej peny z PVC a poly-
uretanu, peny z fenolovych zivic,
mineralne vlakna a ostatné izo-
la¢né materidly na lakované a
primerom natreté kovy, drevo a
sadrokartonové panely.

= Produkt sa pouziva aj na vzajomné
lepenie skiel a na lepenie skiel
s hlinikom, takisto na pouzitie v
exteriéroch, napriklad na lepenie
sendvi¢ovych fasadnych
systémoy, priec¢kovych stien a ako
odlievaci a zalievaci material v
elektronickom priemysle.

—
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Macroplast UK 8222
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Teromix-6700

Terokal-722
1.50g/cm?® 1.55g/cm?®
100 % >98 %
45 min. 10 min.
8.5 N/mm? 13 N/mm?
200-500 g/m? N.A.
-30 az 100°C -40 az 80°C
Nie Nie
12 mesiacov 12 mesiacov

Vedro 5kg

Macroplast UK 8222

Lepenie tuhych penovych
materidlov na kovy a na
viacvrstvové lepenie preglejok

= Tvrdo-pruzné spoje

= Bez obsahu rozpustadiel

= Dobra roztekavost

= Vytvrdzovatelné za studena aj za tepla
= Stredna pevnost

= ZmieSavaci pomer A:B = 5:1

= Moznost prelakovania

= Zlozka B je tvrdidlo Terokal-700

Oblasti pouzitia:

Hlavnou oblastou aplikacie je lepenie
tuhej peny z PVC a polyuretanu, peny

z fenolovych zivic, mineralne vlakna a
ostatné izola¢né materidly na lakované
alebo primarne nazakladované kovy,
drevo a sadrokarténové panely.

Overend bola aj vhodnost pouzitia tohoto
lepidla na exteriérové aplikacie napriklad
na lepenie sendvicovych prvkov do
fasadnych systémov.

Dvojita kartusa 50 g

Teromix-6700

Spoje typu kov/kov s vysokou
pevnostou v tahu aj v Smyku
(klbové ramena sIne¢nikov)

= Tvrdo-pruzné spoje

= Jednoducha aplikacia: priamo z
dvojitej kartuse so statickym mixerom

= Dosahuje sa vysoka pevnost spoja

= Vlyborna odolnost voci chemikaliam

= Moznost prelakovania

= Pasta s velkou viskozitou

Oblasti pouzitia:

Pouziva sa pri spracovani kovov, kde
sa pozaduje vysoka pevnost, vysoka
pracovna rychlost a tvrdo elasticky
charakter spoja na lepenie vystuzujucich
elementov, alebo rohovych spojov u
kancelarskeho nabytku. Osobitne sa
hodi na konstrukéné lepenie kovov,
napriklad na spoje typu nehrdzavejuca
ocel / povrchovo upraveny hlinik, pri
vyrobe vozidiel na dosiahnutie efektiv-
neho a rychleho zalepenia obkladovych
dielov.
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Elastické lepenie
Na baze polymérov modifikovanych silanmi

1- a 2-zlozkové lepidla a tesniace hmoty na baze polymérov modifikovanych silami:

= VVSetky MS - tesniace hmoty tohoto radu su bez obsahu volnych izokyanatov a silikénov.

= \/ykazuju dobru odolnost voci poveternostnym podmienkam a voci starnutiu ako aj dobru lepiacu silu aj bez pouzitia

primarnych lepidiel.

= Nevytvrdené MS tesniace hmoty mozno prelakovat pomocou farieb na baze vody, alebo rozpustadiel.
= SuU odolné voci poveternostnym vplyvom a voci UV - ultrafialovému ziareniu, pri pouZiti v exteriéroch si nevyzaduju prelakovanie.

= Spojovacie medzery musia byt primerane vymedzené, napriklad pouzitim vymedzovacich podloziek,
alebo stlacenim spojovanych dielov a vytlacenim prebytocného lepidla zo spoja.

Hustota

Objemova zmena (DIN 52 451)

Obsah tuhych ¢asti - susiny

Cas do vytvorenia koze (DIN 50 014)
Rychlost vytvrdzovania (DIN 50 014)
Tvrdost Shore A (DIN 53 505)

Pevnost v tahu (DIN 53 504)

Pevnost v elastickom strihu (DIN EN 53283)
PrediZzenie pri pretrhnuti (DIN 53 504)
Odolnost proti UV- ultrafialovému Zziareniu
Teplotny rozsah

Dizka éasu skladovatelnosti

Druhy a velkosti balenia

> Praktické rady a pokyny

Pri aplikaciach, kde sa vyzaduje vytvrdzo-
vanie zavislé na okolitej vlhkosti pouzivajte
aplika¢nu supravu MS 2K Power Set.
Vytvrdzovanie sa zacina ihned’ po zmiesani
dvoch zloziek lepidla. Na dosiahnutie stuh-
nutia lepidla pozdiZ lepeného spoja staci
¢as okolo jednej hodiny.

1.5g/cm®
<2%
100 %

10 az 20 min.
5mm/24 hrs
50
3.0 MPa
3.0 MPa
220 %
Dobra
-40 az 100°C
12 mesiacov
310 ml Kartusa, 570 ml Valé¢ek

Terostat-MS 937

Lepenie pivni¢nych okien do
kovovych ramov

= Tvrdo elasticky lepeny spoj umozZnuje
kompenzaciu dynamického zatazenia
a umoznuje CiastoCne alebo Uplne
nahradit konvenéné spojovacie prvky
(skrutky, nity a podobne).

= Mozno ho pouzit ako vyplhovaci
material.

= Rychle vytvrdzovanie.

= Stredny modul.

Oblasti pouzitia:

Lepenie Casti Zelezni¢nych vagénov a
vyroba kontajnerov, rozli¢ného dielen-
ského zariadenia, pri spracovani kovov
a kovovych plechov, pri spracovani
plastov, pri vyrobe zariadeni na Upravu
vzduchu a vetracich systémov, techno-
logického zariadenia &istych priestorov,
ako aj na elastické utesnenie spojov a
lemov.

1.5g/cm®
<2%
100 %

10 min.
3mm/24 hrs
55
3.0 MPa
2.5MPa
250 %
Dobra
-40 az 100°C
12 mesiacov
310 ml Kartusa, 570 ml Valéek

Terostat-MS 939

Terostat-MS 9380

Lepenie/tesnenie bocnych
panelov samonosnych konstrukcii

= Tvrdo elesticky lepeny spoj umoz-
fuje kompenzaciu dynamického
zataZenia a umoznuje Ciastocne
alebo Uplne nahradit konvenéné
spojovacie prvky (skrutky, nity a
podobne).

= \elka polohova stélost ihned’ po
spojeni dielov.

= Mozno ho pouzit aj ako vyplnhovy
material.

= Stredny modul.

Oblasti pouzitia:

Lepenie Casti zelezni¢nych vagoénov
a vyroba kontajnerov, rozlicného die-
lenského zariadenia, pri spracovani
kovov a kovovych plechov, pri spra-
covani plastov, pri vyrobe zariadeni
na Upravu vzduchu a vetracich sys-
témoyv, technologického zariadenia
Cistych priestorov, ako aj na elastické
utesnenie spojov a lemov.

1.4g/cm?®
<2%
100 %

10 az 20 min.
3 az 4mm/24 hrs
>50
3.3MPa
2.0MPa
300 %
Dobra
-40 az 100°C
12 mesiacov
310 ml Kartusa

Terostat-MS 9220

Lepenie protinarazovych vodiaci-
ch péasok pri vyrobe kontajnerov a
pri vyrobe karosérii automobilov

= Tvrdo elesticky lepeny spoj
umoznuje kompenzaciu dyna-
mického zataZenia a umoznuje
Ciasto¢ne alebo Uplne nahradit
konvencné spojovacie prvky
(skrutky, nity a podobne).

= Vysoky modul.

Oblasti pouzitia:

Elastické lepenie kovovych alebo
lakovanych dielov, ako aj lepené
tesnenie pri vyrobe Zelezni¢nych
vagonov a kontainerov, vyroba
zariadeni, spracovanie kovov a
kovovych plechov, spracovanie
plastov, vyroba zariadeni na
Upravu vzduchu a ventilatnych
systémov ako aj technoldgii pre
Cisté priestory.

S

1.5g/cm®
<2%
100 %

5 az 10 min.
3mm/24 hrs
>65
4.0 MPa
>2.0 MPa
150 %
Dobra
-40 az 100°C
12 mesiacov
310 ml Kartusa

Z
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Lepenie/tesnenie boénych panelov
samonosnych konstrukcii

= Tvrdo elasticky lepeny spoj
umoznuje kompenzaciu dyna-
mického zatazenia a umoznuje
Ciasto¢ne alebo Uplne nahradit
konven&né spojovacie prvky
(skrutky, nity a podobne).

= Vysoky modul.

Oblasti pouzitia:

Elastickeé lepenie kovovych alebo
lakovanych dielov, ako aj lepené
tesnenie pri vyrobe Zelezni¢nych
vagonov a kontainerov, vyroba
zariadeni, spracovanie kovov a
kovovych plechov, spracovanie
plastov, vyroba zariadeni na
Upravu vzduchu a ventilacnych
systémov ako aj technoldgii pre
Cisté priestory.

1.5g/cm® po zmieSani
<2%
100 %

Cas spracovatelnosti: 20 min.
Uplné vytvrdnutie prierezu za 24 hrs
>55
>3.0MPa
>2.0 MPa
120 %

Dobra
-40 az 100°C
9 mesiacov
Dvoijita kartusa 330 ml

]
] Terostat-MS
| 2K Power Set

| alebo
| Terostat-MS 937

Lepenie bo¢nych panelov, streSnych
alebo podlahovych dielov do samo-
nosnych konstrukcii

= Dvojzlozkové lepidlo s velkou
viskozitou odolné voci roztekaniu.

= Vlytvrdzuje sa do stavu elastického
materialu, ktory neobsahuje roz-
pustadld, izokyanaty ani silikdny.

= VVysoky modul

Oblasti pouzitia:

Pouziva sa na elastické lepenie ko-
vovych alebo lakovanych materialov,
ako aj na vSetky druhy lepivého tes-
nenia vSade tam, kde je Cas vytvrd-
zovania konvenénych jednozlozko-
vych lepidiel prili§ dlhy.
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Elastické lepenie
Polyuretanové materialy

Jednozlozkové polyuretanové lepivé tesniace hmoty:

= \/ytvrdzuju sa do tvrdo elastického flexibilného spojovacieho materialu u¢inkom vzdu$nej vihkosti.

= Bez obsahu rozpustadiel.
= Velka rychlost vytvrdzovania.
= Mala objemova zmena: menej nez 1%.

= PU produkty su véeobecne kompatibilné s lakmi a farbami.

Hustota

Objemova zmena (DIN 52 451)

Obsah tuhych &asti - susiny

Cas do vytvorenia koze (DIN 50 014)
Rychlost vytvrdzovania (DIN 50 014)
Tvrdost Shore A (DIN 53 505)

Pevnost v tahu (DIN 53 504)

Pevnost v elastickom strihu (DIN EN 53283)
Predizenie pri pretrhnuti (DIN 53 504)
Odolnost proti UV- ultrafialovému Zziareniu
Teplotny rozsah

Dizka ¢asu skladovatelnosti

Druhy a velkosti balenia

> Praktické rady a pokyny

Tesnenie / lepenie spoja pomocou pro-
duktu Terostat-8596 s MS Polymérom v
obmedzenom UV Ziareniu.

V takom pripade vsak treba spoju

s produktom Terostat-8596 poskytnuft
dostato¢ny ¢as na vytvrdenie.

1.2g/cm®
<1%
100 %
max. 25 min.
5mm/24 hrs
55
8.5MPa
5 az 6 MPa
300 %
Limitovana
-40 az 90°C

18 mesiacov

310 ml Kartusa

2 Kov
:=:

Terostat-8596

Nepohyblivé
okna

Lepenie nepohyblivych okien
produktom Terostat 8596

= \Vysoka pevnost spoja.
= Rychle vytvrdzovanie.

= Dobra

odolnost vodi starnutiu.

= Vlysokd pociato¢na pevnost a kratky
¢as tuhnutia, z toho vyplyvajuca
vysoka spolahlivost lepeného spoja
a rychly priebeh lepiaceho procesu.
= Bez obsahu rozpustadiel.

Oblasti pouzitia:

= Lepenim upeviiované tabule a okenné
systémy pri vyrobe Zelezni¢nych
vagonov, opravarske prace na
lodiach, jachtach a ¢Inoch.

= Lepenim upeviiované tabule na
osobnych autach, tahacoch, autobu-
soch, karavanoch a pofnohospo-
darskych strojoch.

_
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Tesniace pasky na baze laminovanej butylovej gumy:

= Viacucelové tesniace a lepiace pasky na baze butylovej gumy
= Velmi dobra prifnavost na mnohych druhoch materidlov ktoré su suché a zbavené prachu

Hustota
Obsah tuhych ¢asti - susiny

Pevnost spoja

Odolnost voci UV - ultrafialovému Ziareniu

Prevadzkova teplota

Teplotny rozsah

DifGizia vodnych par (DIN 53122)
Dizka &asu skladovatelnosti

Druhy a velkosti balenia

> Praktické rady a pokyny

Davajte velky pozor pri zakladani
tesniacej pasky: hned' po prilozeni
drzi tak dobre, Ze je uz skoro
nemozné odlepit ju a pri pokusoch
o odlepenie hrozi riziko jej
poskodenia alebo zni¢enia.

*Rozli¢né Sirky zvitkov — vid’ index na strane 27

Tesnenie
Materialy na baze butylovej gumy

1.3g/cm?®
100 %
Velmi silna
Ziadna
5az40°C
-40 az 80°C
N.A.
24 mesiacov

10x2mm; 50 m zvitok*

Tesnenie segmentov
pozdiznych dielov

Vysoka kvalita tesniacej pasky na baze

butylovej gumy:

= \/lysoka lepiaca sila, samozatavovacia
schopnost.

= \Velmi dobra odolnost voci vode a
starnutiu.

= Nekorozivne zlozenie.

Oblasti pouzitia:

Vyroba dielenskych zariadeni, kontaine-
rov, elektronickych vyrobkov, vyroba
antivibranych tesneni a obkladov.

V oblasti strojarstva je to tesnenie
obkladacich panelov, lepenie a tesnenie
preplatovanych spojov kovovych a
plastovych dosiek, lemov a profilovych
sekcii; ako su bariéry na preventivnu
ochranu proti korézii medzi réznoro-
dymi kovovymi materialmi.

1.2g/cm?®
100 %
Vysoka
dobra
5az40°C
-40 az 80°C
p =645,000
24 mesiacov
100 x 1.2 mm; 25 m zvitok*

Terostat Alu Fixband

Tesnenie sklenenych ¢asti striech

= Elasto-plasticky tesniaci material
s velkou lepiacou silou, jedno-
stranne laminovany aluminiovou
kompozitnou foliou.

= Plosna odolnost voci trhaniu,
poveternostnym vplyvom a proti
ultrafialovému ziareniu.

= Vel'mi dobra odolnost voci difluzii
plynov a vodnych par.

= Jedna strana laminatovana s
netkanou hlinikovou kompozitnou
féliou alebo plastovy film/povlak.

Oblasti pouzitia:

= ViacUcelova tesniaca paska na
tesnenie lemovanych, preplatova-
nych a inych spojov plechov pre
interiérové aj pre exteriérové pou-
zitie, v sklenikoch, pri vyrobe a
opravach kontajnerov, na fasadne
konstrukcie, pri spracovani
plechov a inych kovovych dielov,
ako aj zariadeni na Upravu vzdu-
chu a ventilatnych systémov.
Tesnenie spojov, lemov, tupych
alebo rohovych spojov kde sa
vyzaduje dobré utesnenie voci
plynom a pare.




Tesnenie

Polymérové hmoty modifikované silanom

Jednozlozkové tesniace hmoty na baze polymérov modifikovanych silanom:

= Bez obsahu izokyanatov a silikénov. = Nevytvrdené tesniace hmoty MS je mozné prelakovat farbami
= MS tesniace hmoty vykazuju dobrt odolnost voci poveter- rieditelnymi vodou alebo s rozpustadlami.
nostnym vplyvom a vo¢i starnutiu ako aj dobru silu prilepenia = V zavislosti na okolitych podmienkych méze rychlost vytvrd-
aj bez zakladného nateru primarnym lepidlom. Preto tesniace zovania dosiahnut 5 mm za den.
hmoty MS ponukaju rieSenie aj tam, kde sa iné systémy = Tesniace hmoty st odolné voci poveternostnym vplyvom a
nedaju dost dobre pouzit. voci ultrafialovému Ziareniu. Pre exteriérové pouZitie nie je
= Spoj je mozné prelakovat (aj mokré na mokré). potrebné prelakovat tesneny spoj.

Hustota 1.5g/cm® 1.5g/cm® 1.5g/cm?® 1.4g/cm® 1.6g/cm?®
- Obsahtuhjohdasti-susiny  100% 100% 0 00% e
Cas do vytvorenia koze (DIN 50 014) 25 az 40 min. 10 min. 10 az 20 min. 10 az 20 min. 10 az 20 min.
____ S dmmzebs
Tvrdost Shore A (DIN 53 505) 50 65
____ -]
Objemova zmena (DIN 52 451) <2% <2% <2% <2% -

Odolnost proti UV- ultrafialovému ziareniu Velmi dobra Velmi dobra Velmi dobra Velmi dobra

Velmi dobra

Teplotny rozsah

Druhy a velkosti balenia

-50 az 80°C

Aluminium

Terostat-MS 930

= Rychle vytvorenie koze na povrchu
spoja.

= NepozZaduje sa oznacéenie bezpec-
nostnym $titkom.

= Produkt mozno aplikovat pomocou
Spachtle alebo nastriekat s pouzitim
vhodného zariadenia.

= Produkt ma schopnost absorbovat
vibracie.

= Pri aplikaciach produktu na rozsiah-
lejSie spoje mozno pouzit striekanie.

Oblasti pouzitia:

Elastické tesnenie spojov a spojovacich

lemov a Svov pri vyrobe Zelezni¢nych

vagonov, kontainerov, dielenskych za-
riadeni, pri spracovani kovov a plastoy,

pri vyrobe zariadeni na Upravu vzduchu,

vetracich systémov, technologickych
zariadeni pre Cisté priestory, pri mak-
kom elastickom lepeni sendviCovych
konstrukcii ur€enych na kompenzaciu
pohybu a tepelnej roztaznosti materia-
lov medzi panelmi a plechmi.

-50 az 100°C

310 ml Kartusa

Terostat-MS 9302

= Mozné je nanasanie striekanim.

= Elasticky material s dobrou
abrazivnou odolnostou.

= Odolny voci ultrafialovému
Ziareniu a voci starnutiu.

= Rychle vytvrdzovanie.

= Dobra absorpcia hluku
pochadzajuceho z konstrukcie.

Oblasti pouzitia:
Striekanie velkych povrchoy,
natieranie alebo tesnenie Svov

alebo lemov pri spracocvani kovov.

-40 az 100°C

310 ml Kartusa

Segment plechov | -

Terostat-MS 931 ’
Terostat-MS 930

Murarske prace

= Samoroztekavé a odlievatelné.

= Zasluhou svojej malej viskozity dobre
zatecCie aj do tesnych spojov a lemov.

= Po Uplnom vytvrdeni je vysledna
hmota makka a elasticka.

= D4 sa striekat za U¢elom vytvorenia
povlaku na velkych plochéach.

Oblasti pouzitia:

Odlievaci a zalievaci material na elek-
tronické komponenty alebo filtre, tekuté
tesnenie do ramovych profilov modular-
nych stropnych segmentov do Cistych
miestnosti. Tesnenie tesnych spojov a
spojovacich lemov a Svov pri vyrobe
zelezni¢nych vagoénov, kontainerov,
dielenskych zariadeni, pri spracovani
kovov, pri vyrobe zariadeni na Upravu
vzduchu, vetracich systémov a techno-
logickych zariadeni pre Cisté priestory.

-30 az100°C

310 ml Kartusa, 310 ml + 570 ml Valéek

310 ml Kartusa

Terostat-MS 930
"..-.. ,..-,. ﬁ.—m...wm

Terostat-9120

= Elastické lepidlo a tesniaca hmota.

= Optimalny proces spracovania,
velka odolnost voci stekaniu
a lahké vyhladenie povrchu.

= Mozno aplikovat pomocou
$pachtle.

Oblasti pouzitia:

Lepenie a tesnenie pri vyrobe
zelezni€nych vagoénov, kontajnerov,
dielenskych zariadeni, pri spracovani
kovov, pri vyrobe zariadeni na Upravu
vzduchu, vetracich systémov a tech-
nologickych zariadeni pre Cisté
priestory, ako aj elastické tesnenie
spojov a spojoivacich Svov a lemov

-40 az 90°C

310 ml Kartusa

Terostat-9320

”4 v 1“ Multifunkéna tesniaca hmota

= Univerzalna zmes na lepenie a tesnenie
lemov.

= Dosahuje sa taky vzhlad lemov a spo-
jovacich Svov, ktory je replikou origi-
nalneho vzhl'adu od vyrobcu.

= \elka stabilita naneseného produktu
- nesteka

= Produkt mozno striekat, da sa dosiah-
nut hruby aj jemny vzhlad povrchu.

= Utesnené lemy a Svy mozno bodovo
zvarat.

= Povrch tesniacej hmoty mozno prebrusit.

Oblasti pouzitia:

Elastické tesnenie spojov, lemov, zahyboy,
Svov a podobne, ako napriklad pri vyrobe
kontajnerov, pri spracovani kovov a pri
vyrobe rozli¢nych technickych zariadeni.




Tesnenie
Materialy na baze polyuretanu

Jednozlozkové tesniace hmoty na baze polyuretanu:

= Tuhnu do podoby elastického tesniaceho materialu U¢inkom absorpcie vzdusnej vihkosti.
= \/ zavislosti na zlozeni su tieto materialy v kone€nom stave mékkeé az tvrdo elastickeé,

mozno ich aplikovat Spachtlou, alebo Stetcom. Spoj ma moznost pohybu v rozsahu 10 az 15 %.
= Vo vSeobecnosti su tesniace materidly na baze polyuretanu prelakovatelné.

Hustota 1.2g/cm?®

Cas do vytvorenia koze (DIN 50 014) 30 az 60 min.

Tvrdost Shore A (DIN 53 505) 35

Pevnost v elastickom strihu (DIN EN 53283) 1 MPa

Odolnost proti UV- ultrafialovému ziareniu Ziadna

Teplotny rozsah -40 az 70°C

Druhy a velkosti balenia 310 ml Kartusa

Lakovana ocel

s povlakmi zo
syntetickych Zivic

Poznamka:
Pre exteriérové pouzitie musi byt vrstva PU prelakovana.

= Efekt absorbovania vibracii zasluhou
velkej elasticity

= \elka odolnost vocéi stekaniu

= Produkt mozno aplikovat $pachtlou a
potom prebrusit

Oblasti pouzitia:

Elastické lepenie kovov a plastov, tesne-
nie spojov pri vyrobe a opravach zelez-
ni¢nych vagoénov, kontajnerov, sil a lodi,
lepenie plastov, plechov a inych kovo-
vych dielov a zariadeni, systémov na
Upravu vzduchu a vetranie, technolo-
gické zariadenia Cistych miestnosti,
vyroba zakladnych ramov, podvozkov a
karosérii vozidiel.

>

- I 1 3 9
Protihlukova ochrana F

g
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B
1

= \elmi efektivny material na protihlukovl ochranu pastovitého typu. I : &= == I
= Ponuka nadpriemerni absorpént schopnost. = =5 R

= Pomaha redukovat Sirenie hluku ktory ma pévod v konstrukcii. %, roes '

= D4 sa aplikovat v akejkolvek hribke na splnenie aj tych najexaktnejsich poiiadavie‘kh_‘___-1, e

na univerzalnu ochranu proti hluku vznikajicemu v konstrukcii.
= Mozno ho aplikovat Spachtlou, alebo striekacou pistolou.
= Dobre drzi na dieloch s hrubym, vinitym alebo inak textirovanym povrchom.

Hustota Mokry/Suchy 1.4g/cm®/1.2g/cm? 1.4g/cm®/1.2g/cm?

Obsah tuhych &asti - susiny 65 % 73 %
Cas susenia (4 mm mokra vrstva) (DIN 50014) 24 hrs 15hrs
Tepelna odolnost -50 az120°C -50 az120°C
Druhy a velkosti balenia Vedro 40 kg Vedro 35 kg

> Praktické rady a pokyny

Nikdy nenanasajte produkty Terophon na
baze vody na holé neupravené povrchy
ocelovych dielov, pretoze by vzniklo vazne
riziko kordzie pocas vytvrdzovania vodnatych
produktov na ocelovych plochach a neskoér
pocas vnikania vihkosti do vrstvy produktu
Terophon. Negalvanizované ocelové plechy
alebo povrchovo upraveny hlinik si vzdy
vyzaduju primarny ochranny nater ktory
neprepusta vodu.

[ r[fut]\a

= Bez obsahu rozpustadiel, vodnata
disperzia syntetickej zivice, dodavana
v stave schopnom okamzitého pouzitia
pomocou striekacej pistole.

= Vlykazuje vybornu odolnost vodi
poziaru.

= Natery do hribky 6 mm mozno aplikovat
striekanim aj na zvislu stenu a na strop
jednym tahom. Spachtiu mozno pouzit
na vodorovné plochy.

= Cas na vyschnutie filmu s hribkou 4 mm
pri beznych Standardnych okolitych pod-
mienkach je priblizne 24 hodin. Ohriatim
je mozné vyrazne zredukovat poZzado-
vany €as schnutia. Kompletne vyschnuty
nater mozno opracovat alebo prelakovat.

= Absorbuje kondenza¢nu vodu a uvolfiuje
ju do okolitého vzduchu.

= Negalvanizované ocelové plechy a
surové neupravené aluminiové plechy si
vyzaduju primarny ochranny nater.

= PrediZeny alebo priamy kontakt o$etre-
nych dielov s vodou sa neodporuca.

= Bez obsahu rozpustadiel, vod-
nata synteticka zivicna disper-
zia, dodavand v stave schopnom
okamzitého pouzitia pomocou
striekacej pistole.

Produkt je odolny voci vihkosti.
Natery do hrdbky 6 mm mozno
aplikovat aj na zvislu stenu a na
strop striekacou pistolou alebo
$pachtlou jednym tahom.

Cas na vyschnutie filmu s hrub-
kou 4m pri beznych Standard-
nych okolitych podmienkach je
priblizne 36 hodin. Ohriatim je
mozné zredukovat pozadovany
¢as schnutia. Kompletne vysch-
nuty nater mozno opracovat
alebo prelakovat.
Negalvanizované ocelové plechy
a surové neupravené hlinikové
plechy si vyzaduju primarny
ochranny nater.

Oblasti pouzitia:

Osobitne sa hodi na efektivnhu ab-
sorpciu hluku pochadzajuceho z
konstrukcie tenkostennych kovo-
vych a plastovych konstrukcii.
Vrstva je do istej miery odolna
vocéi vinkosti, preto mozno natreté
diely vystavit priamemu vplyvu
vlhkosti aj na dlhSiu dobu. Trvalé
vystavenie U¢inkom vody sa vSak
neodporuca.

Oblasti pouzitia:

Osobitne sa hodi na efektivhu absorpciu
hluku pochadzajuceho z konstrukcie ten-
kostennych kovovych a plastovych konst-
rukcii. Pretoze suchy povlak vazi len prib-
lizne 1.2 kg na m2 a na 1Tmm hrubky filmu,
produkt sa hodi na aplikacie, u ktorych sa
vyzaduje miniméalna hmotnost.




Vyberové tabul’ky

Lepenie sendviCovych materialov

A Vyberové tabul’ky

VSeobecné technické lepenie

® Polyuretanové reaktivne lepidla, jednozlozkové, vid’ stranu 10 A |Lepidlo na baze rozpustadla Terokal-2444, vid' stranu 9
B Polyuretanové reaktivne lepidla, dvojzlozkové, vid' stranu 12 ® Polyuretanové reaktivne lepidla, jednozlozkové, vid stranu 10
¢ Elastické lepidla na baze polymérov modifikovanych silanmi, vid' stranu 14 B Polyuretanové reaktivne lepidla, dvojzlozkové, vid' stranu 12

Pre polyuretany modifikované silanom vid’.vyberovu tabulku primerov na strane 23

e

Drevo / materialy s e om om om o m¢ GumovSé materialy,
obsahom dreva gumové povlaky (1)
Hlinik el B E E E E E E E E E E E EO H N E E E = Tuhé gumoveé profily (1) A A A A A A A A A A A = =
Ocefove plechy, fosfa- E E E E E E E E E E E HE ¢ H N N E EH ® Fiilly 4 et A A A A A A A A A A A - -
tované, zakladované gumy/peny (1)
Nehrdzavejtica ocel ¢ EHE EHE E E E EH H ¢ ¢ ¢ ¢ E¢ ¢ B B B B B = Tuhé PVC/ABS (2) A A A AN AOE = ° A A A A ] [ ]
Galvanizované a ziarovo Lisované laminaty
) . . | HE EH E = HE ® E §E B B E ¢ B E E E =® | (lisované formovacie A A A A0HN | AOE 4O AR AN A A | |
pozinkované ocelové plechy p "
sustavy a zmesi)
o Polyester vystuZzeny sklene-
i | | H B H B H B | | | | H EC ®H | | | | | A A A | | AOE oOBnH on | | | | | AR
b e el el nymi viaknami (GRP) (3)
Drevo / materidly s
5 6 | | | | | | | | | | | || | | H EHO B | | | | || | A A A [ J A® on [ J on ([ J | [ J [ J | | |
Olovo / olovené folie . obsahom dreva
Keramika / kamenina | | H B H B H B | | | | | H EC ®H | | | | | | Hlinik A A A A AR | on | | | | | |
Beton E E E ¢ m E E BE - - - H HE E6¢ H E E E H = Ocelové plechy, fosfato- A A A AN m onm ™ = = m m =
vané, zakladované
Murivo [ | " ¢ ®H = H B - - - HE E EC ®H H B | | | | Nehrdzavejuca ocel A A A A A | [ | | | | | |
Galvanizované a ziarovo
5 | | | L 2 | | | | | | - - - | H EHO B | | | | || | A A A | [ J | | | | | | | |
Plastové povrchy pozinkované ocelové plechy
Cementovidknitédosky @ ® ® ¢ ® ®E ®E ® E §E § §F § EFEC E §E §E E ®E ©=m Med / medené folie - - - | | | | [ | [ | [ [ ] ]
fggg;"é%éi?dmkarm' ¢ E E E¢ HE E E E E E E E E EO N E E E E BN Olovo / olovené félie - - - u C_IN | u u u u = = u

Sklo, zrkadla, smalty HO HO & ¢ ¢ HO HO HO HO E6 EHO HO E6 ¢ EO EO BEG O B B

Na dosiahnutie ¢o najlepsich prevadzkovych vlastnosti musia byt lepené materialy pred lepenim riadne
vyé&istené pomocou é&istiaceho prostriedku Cisti¢ FL.
(1) S vynimkou gum s vysokym obsahom EPDM
Tuhépolystyrénovéapena © @ ®# ® ® ® ® § § ®§ § §E §E EC R §E E ®E ® BN (2) Kvalita spoja je zavisla od konkrétneho zloZenia polyméru
(3) GRP (sklolaminat) treba pred lepenim zlahka prebrusit
Tuhdpolyuretinovipena @ ®# ®H E ®E E E E E E E E E EO B E E E E = (4) Lepenie kovov az po natreti primarnym lepidlom; primarne lepidlo treba aplikovat aj pri exteriérovom pouziti

Sklo / mineralna vina [ J | | | || | | | | | | | || | || H EO H | | | H OoE =H

Pena z fenolovych Zivic [ | | - H B H B | | | | H EC ®H | | | | | Poznamka:

Vyberové tabulky poskytuju hrubu orientaciu. Kazdému uzivatelovi vSak odpori¢ame pred rutinnym pouzitim
produktov najskor vykonat primerané skusky vhodnosti produktu na dany ucel.

Vysledky skuSok mézu byt rézne v zavislosti od typu plastovych formulécii, povrchového materialu a farebnych
alebo lakovych povlakov. Z tychto dévodov si treba prilnavost lepidiel vopred overit a zistit, ¢i sa hodia na
stanoveny Ucel, pricom povrchy lepenych materidlov musia byt suché, Cisté, zbavené mastnoty.

Tuh4 PVC pena ¢ E E E E E E E E E E E E EéOENR E E E E =

Penové sklo [ ] | H N H BN H EH B H B HE E EC ©H H N | | |




Glazurovana keramika
Sklo

Ocel, so surovym povrchom

Ocel galvanizovana a pozinkovana

Nehrdzavejuca ocel

Hlinik, so surovym povrchom
Povrchovo upraveny hlinik

Hlinik s povlakom alebo naterom

Medené plechy

Polyester vystuzeny sklenenymi viaknami (GRP)

Betén

Tuhé PVCMékké PVC
EPDM
Tuhy PUR (polyuretan)

Elasticky PUR (polyuretan)

Automobilové laky / pre sériovu vyrobu

Automobilové laky / pre autoservisy

Alkydové zivicné natery / laky, drevo s
otorenymi pérami

Vodou rieditelné laky

Lakovacie prasky

n.p.r. Nevyzaduje sa pouzitie primeru

n.p..

n.p.r

102

102

102

102

102

PT/102

PT/102

PT/136

PT

PT/914

PT

n.p.r

n.p.r.

n.p..

n.p..

n.p.r.

n.p.r.

PT/136

8511/
8517H

8511

8511

8511

8511

PT/8521

8521

8511

PT/8511

PT

PT/914

PT

PT

PT

8521

8521/8511

PT/136

PT/136

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

PT

n.p.r

n.p.r.

n.p.r

PT/914

PT

n.p.r.

n.p.r.

PT

PT

n.p.r

n.p.r

PT/136

Vyberova tabulka primerov

n.p.r. n.p.r.

8511

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

PT

n.p.r.

PT

PT

PT/914

PT

PT

PT

PT

PT

n.p.r

n.p.r

n.p.r

PT rozlisenie: v zavislosti na aplikacii a na poziadavkach (odporuca sa predbezné oSetrenie)

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r.

PT

n.p.r.

PT

PT

PT/914

PT

PT

PT

PT

PT

n.p.r

n.p.r

n.p.r

PT

PT

n.p.r.

n.p.r.

n.p.r

n.p.r.

n.p.r.

n.p..

n.p.r.

n.p.r

n.p.r.

PT/914

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r

n.p.r
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Ruéna pistol' Teromix
Hand Gun

Na pouzitie spolu s
dvojitou kartuSou
Teromix-6700.

Teroson Multi-Press,
Teleskopicka ruéna pistol

UrCena na aplikaciu Terostat
9320 a Terostat MS-9302,
sprejovatelnych tesniacich
materialov/multifunkénych
tesniacich materiélov a osta-
tnych sprejovatelnych tesnia-
cich materialov s dyzovymi
kartuS§ami 150/310 ml.

= Nadmerny napajaci tlak sa
automaticky redukuje
zabudovanym redukénym
ventilom.

= Teleskopicky piest sa pohy-
buje tesne, zabezpecuje
hladky priebeh aplikacie,
preventivne brani vzniku
uzavretych vzduchovych
bublin.

= Kompaktny tvar a malé roz-
mery: $tihly a pohodiny.

Do prisluSenstva patri:

2 kruzky so zavitom, konektor,
perforacny nastroj na prepich-

nutie hlinikovych tesneni
kartusi.

i Zariadenia, prislusenstvo

e T LI T R TR BT

Rucéna pistol’
Hand Gun 410

Staticky mixer -
zmiesacia hlavica

i Teromix Static Mixer
Na pouzitie spolu so

vSetkymi kartusami 150
ml a 310 ml. Standardna
konstrukcia s pohonnym
pastorkom a ozubenym
hrebefiom.

MieSaci element urCeny pre
dvojzlozkové lepidlo uréené
na Teromix- 6700 a plas-
tické opravarske lepidlo
Terokal-9225

Telescopicka pistol’
Power Line Gun

Aplikaéna pistol’ pre
dvojzlozkové MS produkty

Pneumaticka hlinikova pistol
s valcom a piestom

UrCena je na nanasanie tes-
niacich materialov na karo-
série automobilov, lepidiel a
tesniacih hmét na priame za-
sklievanie okien automobilov.

= Na aplikaciu dvojzlozkovej
tesniacej hmoty

= ZmieSavaci pomer je 10: 1

= Dvojzlozkova plastova
zasobna kartusa

Technické detaily:

= Teleskopicky piest sa pohy-
buje tesne, zabezpecuje
hladky priebeh aplikacie,
preventivne brani vzniku
uzavretych vzduchovych
bublin.

= Kartu$e s ozubenim neza-
pri¢ifuju Ziadne problémy.

= Kartuse sa vyprazdnuju na
100 %.

Do prislusenstva patri:
nastroj na otvaranie hlini-
kovych tesneni kartusi.

Nizkotlaka ru¢na
pistol’ -
Softpress Hand Gun

Pouzitelna spolu so
vSetkymi tlakovymi
zasobnikmi.
= Velmi robustna kovovo/
plastova konstrukcia.
= Hladky priebeh prace.
= DIha Zivotnost.
= Kratky pripravny ¢as
k pouzitiu
= [ ahka udrzba a Cistenie.

Staku Hand

Pistol' na kartuse

Pouzit sa da so vSetky-

mi kartusami 150 ml a

310 ml.

= Ocelovo/plastova

konstrukcia s uzavretym

typom puzdra na

kartu$e.

= Hladky priebeh
vytlac¢ania.

= DIha Zivotnost.

= Nepotrebuje rozbeh.

Jednoducha Udrzba a
Cistenie.

Poznamka: ¢erpacie a davkovacie zariadenie na poziadanie.

eluspeliez
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Skolenia & Atesty Rodiny Technickych Produktov

Technol6gia Henkel Terosonu a Skoliace Centrum Produkt Rodina technickych Balenie Obsah Farba Poznamka Strana
NajmodernejSie chemické produkty si vyzaduju najmodernejSie metédy Skolenia a vzdelavania. To je dévod preco si Henkel produktov
Teroson vybudoval inovacnu technoldgiu a Skoliace centrum s vybornym vybavenim, ktoré sa Tesnenie

nachadza na ploche s rozlohou priblizne 2000 m?. Centrum ponuka kvalifikovanu
. . P . p . T 7 P . . Alu Fixband Butylova tesniaca hmota zvitok 100x1.2mm; 25m Cierna * 17
a profesionalnu pomoc, zaloZenu na najnovsich, do buducnosti oriento- 150% 1.2 mm: 25m
vanych technolégiach na vytvorenie vyssej hodnoty, na zvySenie 50x1.0mm; 28 m
vyznamu zdkaznika v procese predaja a na optimalizaciu kvality

q . a o .. 7 o N Terostat-81 Butylova tesniaca hmota zvitok 10x2.0mm; 50 m Cierna * 17
sluzieb. Profesionalny Skoliaci personal s bohatymi praktickymi 15x1.5mm. 40m
skusenostami a so skutoénymi znalostami obchodu, 15x2.0mm; 30m
odovzdavaju svoje poznatky. V centre sa nachadza pat 20x2.0mm; 30m
vyudovacich miestnosti pre 150 G&astnikov. Skoliace 60x2.0mm; 20m
programy kombinuijl tedriu s praktickymi cvi¢eniami; DL A (il
to je dovod pre€o tréningové vybavenie obsahuje Terostat-9120 MS tesniaca hmota Kartuga 310ml Siva, Cierna, Biela 21
striekacie kabiny a montazne “nky’ aby si Ucast- Terostat-MS 930 MS tesniaca hmota Kartusa 310ml Siva, Cierna, Biela * 20
nici vyskusali svoje schopnosti v skuto¢nom Valéek 310ml, 570 ml

prostredi a rozvijali svoje zru€nosti, nie len

. ! " L, A Terostat-MS 9302 MS tesniaca hmota Kartusa 310 ml Siv4, Biela 20
znalosti podla hesla ,robit“ radSej nez

vediet® Terostat-MS 931 MS tesniaca hmota Kartusa 310ml Biela 21

Terostat-9320 MS tesniaca hmota Kartusa 310ml Cierna, Okrova, Biela 21

§k0|enia prispésobené Terostat-92 Tesniaci tmel Kartusa 310 ml Siva, Cierna, Biela 19

miestu zakaznika Elastické lepenie

L ; . L i Terostat-8596 PUR Elastické lepenie Kartusa 310ml Cierna * 16
Aktivity ponukané technolégiami Henkel o : 5 ..
Terosonu a v S$koliacom centre su Terostat-9220 MS elastické lepenie Kartusa 310ml Cierna 15
doplnené o aplikacne orientované rady Terostat-MS 2K Power Set  MS elastické lepenie Dvojita kartusa 330 ml Biela Ostatné kombinacie produktov 15

a poradenstvo poskytnuté priamo na 2K MS st k dispozicii na poziadanie.

mieste v opravovniach a o $kolenia Terostat-MS 937 MS elastické lepenie Kartusa 310ml Siva, Cierna, Biela * 14
a seminare v priestoroch distributérov. Valéek 570 ml Biela

Terostat-MS 9380 MS elastické lepenie Kartusa 310ml Biela 15
Vyskusana kvalita

. ’ Terostat-MS 939 MS elastické lepenie Kartusa 310 ml Siva, Cierna, Biela * 14

Kvalita a vyroba produktov Teroson Valgek 570ml
a Loctite je neustdle monitorovana Lepenie
vyznamnymi zakaznikmi a nezavislymi

Technomelt Q 9268 H Tavné lepidlo Kartén 10kg Biela, Transparentna 10

organmi pre certifikaciu ako su napriklad

nemecky TUV alebo DQS. (5 satkov x 2 kg)

Ty€inka: 11.3 x 200 mm
Tieto audity a certifikacie pravidelne udeluju Macroplast UR 7221 1-komponentné PUR lepidlo ~ Bandaska 30kg Tmava Hneda 11

Henkell Ter9$onu najlepsie ohoglnotepia za trvalé Macroplast UR 7228 1-komponentné PUR lepidlo  Bandaska 30kg Tmava Hneda 11
dodrziavanie Standardov vysokej kvality pre spraco-

) g . N Macroplast UK 8160 Combi 1c/2c PU lepidlo Vedro Vedro 9 kg Bézova * 12
vanie vo vyrobe a jednotlivé produkty.
Macroplast UK 8210 1c/2c PU lepidlo Vedro 3.5kg Bézova Pouzit s tuzidlom Terokal-700. 13
Spotrebitelia ziskavaju vyhody od samého zadiatku ) LenehE Sy
vyplyvajice z kvality a zo suboru poznatkov nadobud- Technoldgia Henkel Terosonu a Skoliace centrum v Heidelbergu v Nemecku. Macroplast UK 8222 1c/2c PU lepidio Vedro 5kg Bézova Pouzit s tuzidiom Terokal-700. 13
nutych tymto spésobom. Terokal-722
Teromix-6700 1c/2¢ PU lepidlo Kus Dvojité balenie 50 g Tmava Siva * 13
== - - Terokal-700 Hardener 1c/2¢ PU lepidlo Plechovka 1kg Hneda Tuzidlo pre Makroplast UK 8210 13
s daliRaT, ELLLITERE ey A R e L CEETINIEATR a Makroplast UK 8222
i 7 ri = AT Terokal-2444 Lepidla na baze rozpustadiel  Plechovka 3409, 6709 Bézova * 9

¥ Protihlukova ochrana

il 2 = =i e 3 E Terophon-112 DB Striekatelny zvukopohlcujici  Vedro 40kg Bézova 22
tmos = S C produkt
= nmsal E 52 B
. I AR e o Terophon-123 WF Striekatelny zvukopohlcujici ~ Vedro 35kg Bézova 22
e T s produkt
e = = F
- T e T gy e —
, — TE-ENet-F "rep —
- ] s e — istice a rozpustadla istice a rozpustadla 6zne 6zne id’ Terokal- a E
- (¢] tad| (¢] tad| R R Vid Terokal-2444 9,25
x il e F LT . 4 .
T S i, | = tabulku technického lepenia
g - o e B | s i F
158 L] | =L L N Davkovace Davkovace 26
)] 'ﬂflllll' b B — Pri Pri RO RO Vid Vyberovi tabulku pri 23
I '.!lf i £ rimery rimery 6zne 6zne id'Vyberovu tabulku primerov
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* Iné druhy balenia su k dispozicii na poziadanie



Data uvadzané v tomto dokumente su uréené len na informaciu. V pripade potreby presnejSich informacii sa prosim obratte na
miestne zastupenie spolo¢nosti Henkel Loctite Technical Support Group, kde vam pomoZu pri vybere vhodného produktu pre
Vase potreby.
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