Loctite® Nordbak®
Protioderove hmoty

Predizte Zivotnost’ prevadzkovych zariadeni a prislusenstva

Na zvladnutie najnarocnejSich oprav v priemysle, Henkel ponuka kompletnd Skalu Loctite, Nordbak®
protioderovych hmot. Tieto vyrobky na baze polymérov vyuzivaju skvelé protioderové viastnosti
keramickej hmoty a vyhody dvojzloZkovych epoxidov pri obnove a ochrane strojov a zariadeni v tvrdom
priemyselnom prostredi.

Tieto vyrobky su idealne pre rozsiahle opravy, ktoré musia vydrzat’. Sa k dispozicii hmoty brusitelné
a nanaSatel'né Stetcom so Specialnymi filtrami, ktoré sa pouzivaju v t'azkych podmienkach.

Loctite® Nordbak® produkty Vam prinesu rieSenia v kazdom vacSom priemyselnom zariadeni.
Pouzivaju sa na prisluSenstvo, potrubia a vodovody, plaste ¢erpadiel, nasypniky a Zl'aby, kondenzatory
a vymenniky tepla a na vel'a dalSich prvkov v elektrariiach, chemickych podnikoch, rafinériach,
celulozkach a papiernach, v petrochemickom, oceliarskom, lodnom priemysle, dolovani a v ostatnych
odvetviach priemyslu.

Henkel — Vas profesionalny partner v oblasti rieSeni priemyselnej udrzby

Firma Henkel je povazovana za jedného z poprednych dodavatel’ov overenych technoldgii
priemyselnej idrzby. Nas uspech je zalozeny na rozmanitosti vyrobkov v naSom portféliu

a na dlhorocnej tradicii poskytovania efektivnych rieSeni Specifickych problémov v Sirokej
Skale priemyselnej tudrzby.

Firma Henkel ma celosvetovu siet’ sesterskych firiem, zastupcov a partnerov, ktori sii pripraveni
Vam poméct’ prostrednictvom kompetentnych zamestnancov, ktori VAm rozumeji a vyrieSia
Vase poziadavky.

S firmou Henkel profitujete z partnera, ktory sa zaviazal prinasat’ Vam balik rieSeni, ktoré
zvySuju spol’ahlivost’, zlepSuji vykon a zefektiviiuji naklady v priemyselnej Gdrzbe.
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Udrzbarske workshopy pomahaijt

znizovat’ naklady

Udrzbarsky workshop od firmy Henkel Vam zabezpeéi tidrzbarsky personal s potrebnymi
znalost’ami a pomdckami v boji proti stratovym ¢asom vo vyrobe a znizovaniu nakladov.

Workshopy st vhodné pre vSetky Urovne pracovnikov a zahfiiaju Skoliace materaly.

Uskutocnenim workshopu v prevadzke zakaznika, Skolenie vmc‘)ie byt’ prisposobené individualnym
poziadavkam zakaznika predbeznym prezretim prevadzky. Skolenie trva dve hodiny a zahria

zistovanie priciny poruch zariadeni, prisluSenstva a prevenciu.

Skolenie pokryva oblasti zaist'ovania zavitovych spojov, tesnenia rurkovych zavitovych spojov,
upevnovania valcovych spojov, obnovy kovovych Gasti, mazania, Gpravy povrchov a prevencie

proti hrdzaveniu, flexibilného tesnenia a lepenia.

K dispozicii je aj doplnkové Skolenie tykajlce sa Cistenia a odmast’ovania povrchov, ak sa tato

¢innost’ vo vyrobe pozaduje.

Na doplnenie Loctite® Udrzbarskeho workshopu, zastupcovia, ktory sa kolenia zugastnia budu
schopny aplikovat’ svoje znalosti pri opravach, ktoré budu rychle a efektivne a tym padom usSetria
cas a peniaze. Planované a neplanované prerusenia prevadzky budu eliminované, ¢o bude mat’
za nasledok zosilnenie vyroby a kvality. Naklady na energiu sa znizia a prevadzkova bezpec¢nost’

sa zlepSi eliminovanim bezpecnostnych rizik.

Pocas Skolenia sa pouziva Siroky sortiment produktov Loctite® z oblasti vyspelych technoldgii.
Tieto pokrokové lepidla, tesnenia, maziva a Cistice poskytnt dostatocny ¢as na okamzité opravy.

Vyrobky Loctite® pomahaju chranit, opravit’ a obnovit’ poSkodené ¢asti a rychlo obnovit’
prevadzku zariadeni.

Ak mate zaujem aby Va$ personal bol odborne vySkoleni a motivovani, kontaktujte firmu
Henkel pre viac detajlov o Skoleni Udrzbarsky workshop.

Déata tu uvadzané st urcené len pre informéaciu. V pripade potreby presnejSich informéacii sa prosim obréatte na miestne zasttpenie spolocnosti
Henkel Technical support Group, kde Vam pomdZzu s upresnenim technicych predpisov uvedeného produktu.

® designates a trademark of Henkel KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel KGaA, 2005
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Zmesi na ochranu dielov proti opotrebeniu

Renovacia opotrebovanych povrchov

Nanesenie vrstvy odolnej proti opotrebeniu

Pouzitie na novych dieloch za uiéelom predizenia ich Zivotnosti
K dispozicii st v omietatel’nej aj natieratel’nej forme

Potrebujete opravit’ alebo renovovat’ opotrebované povrchy dielov?

Hrubé

Obnovuje vel’mi

Vysoka odolnost’

Vysoka odolnost’

Odolnost’ voci

opotrebované c¢astic az e vysokym teplotam
VOCI narazom =
povrchy do 120°C 0Cl narazo a2 do 230°C

RieSenie 1222 7218 7219 7230
Farba siva siva siva siva
Maximalna teplota/Suchy servis 107°C 120°C 120°C 230°C
ZmieSavaci pomer 2ku1 2kut 2kut 4Kkut
Gas spracovatel’nosti namiesanej zmesi 30 minat 30 minut 30 minut 30 minut
Cas vytvrdnutia 6 hodin 7 hodin 6 az 9 hodin* b m:‘(}’:ocgfl'igd“em
Odporiéana hribka vrstvy min 6 mm min 6 mm min 6 mm min 6 mm
Vel’kost’ balenia 1.3kg 1kg, 10kg 1kg, 10kg 10kg

* Pozaduije sa vytvrdzovanie za tepla, aby sa dosiahla maximalna tepelna odolnost’

Priklady 1
aplikacie ot
5
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Loctite® Nordbak® 7222
Protioderova hmota

— tmel odolny voci
opotrebovaniu

Loctite® Nordbak® 7230
Protioderova hmota —
vysoké teploty

Teplom vytvrdzovana vyso-
koteplotna verzia, ktora
chrani pred skiznym odier-
anim. PouZiva sa na obnovu
a ochranu sklzov, pump

na riedke zmesi, rarovych
kolien, cyklénov a mater-
ialov vystavenych vysokym
prevadzkovym teplotam.

Loctite® Nordbak® 7219
Protioderova hmota —

Loctite® Nordbak® 7218
Protioderova hmota
DvojzloZkovy epoxidovy vysoko odolna

material s keramickym Material s primesou gumy,
Zabezpecuje ochranu proti:  obsahom uréeny na ochranu, na vytvorenie oderu odol-
korozii, kavitacii & treniu. rekonstrukciu a obnovu ného povrchu je kombina-
M@ze byt' pouzity ako zaklad velmi opotrebovanych povr-  ciou odolnosti voci opotre-
pred aplikaciou vrchného chov. Pouziva sa na ochranu bovaniu a narazom, ktora
ochranného (top coat) nateru kiznych dopravnikov, kom-  je charakteristické pre

pred nanesenym vrchnej presorovych skrifi, rarovych  epoxidy. Pouziva sa na
vrstvy protioderovej hmoty.  ohybov, cykldnov a zariadeni vibrujlice podavace, prenos-
na prestivanie materalu. né zf'aby na material atd’.




m Chrani zariadenie pred koréziou, abraziou, drazdivymi chemikaliami

a ostatnymi faktormi, ktoré spdsobuju opotrebenie v Yazkych odvetviach

priemyslu

v

m Vyrobky Loctite® Nordbak® st ii¢inné v réznych podmienkach

Hrubé, jemné alebo abrazivne opotrebenie povrchu?

Jemné

Pneumaticky abrazivny vplyv

Hruby nater

Dobra odolnost’

Odolnost’ voci

Extrémne hladky

Odolnost’ voci

Tenky film

Odolnost’ voci

Chemicky
odolné

Nizke trenie

Chemicka odol-

castic az vysokym teplotam teplotam teplotam nost’ Pouzitel’ny
do 120°C az do 230°C do 90°C do 205 °C do 65°C
1226 1229 722717228 7234 7221
siva siva siva/biela siva siva
120°C 230°C 95°C 205°C 65°C
4kut 4kut 2.75:1/2.8:1 26 kut 23kut
30 minat 30 minat 30 minut/15 minut 30 minut 20 minat
6 hodin o e v 6 hodin/5 hodin o vy 16 hodin
min 6 mm min 6 mm min 0.5mm min 0.5 mm min 0.5mm
1kg, 10kg 10kg 1kg 1kg 5.4 kg
| &)
- : ~
Loctite® Nordbak® 7226 Loctite® Nordbak® 7229 Loctite® Nordbak® 7227 Loctite® Nordbak® 7234 Loctite® Nordbak® 7221
Protioderova hmota Zmes je odolna proti Natieratel’na siva kera- Natieratel’'na keramika Nater odolny voci
pre pneudopravu pneumatickému abraziv-  micka protioderova hmota na vysoké teploty chemikaliam

Keramicky epoxidovy materi-
al pouzivany na vytvarovanie
povrchu, nanasatelny v
tenkych vrstvach, odolny
voCi jemnému oderu. Od-
porti¢a sa pouZzit' na obnovu,
opravu a ochranu pimp na
riedke zmesi, sklzov, ruro-
vych kolien, cyklénov a
ostatnych zariadeni.

nemu vplyvu pri vysSich
teplotach

Odolava abrazivnemu vplyvu
malych Ciastociek, ktory sa
prejavuje v kolenach pneu-
matickych dopravnikovych
systémov.

Loctite® Nordbak® 7228
Natieratel’na biela kera-
micka protioderova hmota
Epoxidové, keramickeé, natie-
ratelné materialy poskytujlice
hladky, oderu odolny povrch
s nizkym trenim. Loctite®
7227 moze byt tieZ pouzity
ako vrchna vrstva na ostatné
Loctite® produkty proti oderu
u povrchov, ktoré potrebuju
obnovu a stalu ochranu.

Hladky néter s malym trecim
odporom odolava opotrebe-
niu, zabranuje turbulenciam
a kavitaciam na jednotlivych
komponentoch zariadeni,
ako su Cerpadlové telesa a
obezné kolesa.

Chrani material pred
nadmernou koréziou,
ktora vznika v désledku
vystavovania materialu
chemikaliam.



Rady & tipy

m Nasledujice tipy ul’ah¢uji pracu s Loctite®
protioderovymi hmotami

m Dokladna priprava povrchu je rozhodujlica
pri dlhodobej iéinnosti tychto vyrobkov

Priprava povrchu obsahuje nasledujiice kroky: Ako urychlit’ vytvrdzovanie epoxidov pri nizkych
= Povrch odmastime, ocistime, odstranime viditeIné a neviditené teplotach:

zne(':’isteni.e a vyrglzné’éiastoélfy hrdze ] . < Uskladriujte epoxidy pri izbovej teplote
= Na ziskanie Specifického profilu povrchy zdrsnime. Pre pouzitie « Predhrejte opravovany povrch natolko, aby bol teply na dotyk

pripravkov Loctite® je Cistota povrchu stanovend od SA 2,5 do SA 3

a drsnost’ na minimalne 75 mikronov povrchového profilu Ako spomalit’ vytvrdzovanie epoxidov pri vysokych

Cas spracovatel’nosti a vytvrdzovania zavisia teplgtvaph. . . . L
= ZmieSajte epoxidy v malych mnozstvach, aby sa zabranilo

od teploty a mnozstva materialu: prudkému vytvrdzovaniu

= Gim je teplota vy3Sia, tym rychlejSie je vytvrdzovanie « Ochlad'te Zivicové/vytvrdzovacie komponenty
« Gim vacSie mnozstvo materialu zmieSame, tym rychlejSie
je vytvrdzovanie

Navod na pouzitie

Loctite® 7218, 7219, Loctite® 7221, natieratel’'né keramické hmoty
7222,7226, 7229, 7230 Loctite® 7227, 7228, 7234

A Cistenie A Cistenie

= Dokladne odistite a obruste povrchy
otryskavanim
= Nakoniec odistite s Loctite® 7063

» Dokladne oCistite a obruste povrchy,
otryskavanim

« Nakoniec odistite s Loctite® 7063

B Zmie$avanie B Zmie$avanie

¢ Odmerajte potrebné mnozstvo Zivice
a tvrdidla alebo preklopte cely obsah
sady na Cisty a suchy zmieSavaci povrch
e MieSajte pokial' nedosiahnete jednoliatu
farbu

¢ ZmieSajte cely obsah Zivice a tvrdidla

e Ak je potrebné menSie mnozstvo
produktu, zmieSajte Zivicu a tvrdidlo
v objemovom alebo hmotnostnom
pomere

2. Nanasanie 2. Nanasanie

¢ Naneste dokonale zmieSany vyrobok
na pripraveny povrch

e Na zaciatku naneste ako tenku vrstvu
na vlhky povrch, nasledne vytvorte 0,5 mm, ak nanaSame dve vrstvy
pozadovanu hrdbku (min. 6 mm). o (as spracovatel'nosti a vytvrdzovania
Zabranite zamieSaniu vzduchu — vid'. vyberov(l tabulku na predoSlej strane

o (as spracovatel'nosti a vytvrdzovania
— vid'. vyberovul tabulku na predoSlej strane

¢ Naneste dokonale zmieSany vyrobok
na pripraveny povrch
¢ Mal by byt naneseny v hriibke vrstvy

Poznamka: ZmieSavajte v malych mnoZstvdch, aby sa predisio Pre podrobnejsie informacie vid'. Technicky list vyrobku alebo kontaktujte miestne
prudkému vytvrdzovaniu. technické zasttipenie spoloénosti Henkel.



