Nase rieSenie Nase rieSenie

¢ Odporuca sa na zaistovanie zavitovych spojov s nizkou pozadovanou Velkost Pevnost Dihodoba * Rychle lepenie gumy vratane EPDM, plastov a elastomérov Prevadzkova | Cas fixicie | Preferovany
pevnostou, ako st adjustacné skrutky, skrutky so zapustnou hlavou a zavitu teplotna * Loctite® 7239 Polyolefinovy primer zlepuje adhéziu teplota typ povrchu
nastavovacie skrutky gue ' 406
222 ¢ \Vhodné na kovy s nizkou pevnostou, ktoré by sa mohli zlomit pocas ’ ’
demontaze, napr. hlinik alebo mosadz (s primerom 7239)
P1 NSF reg. ¢islo: 123002

Matice, skrutky, koliky, » Ucinné na vietky typy kovovych zavitovych spojov Velkost Pevnost Dihodoba Spajanie malych * \Seobecné pouitie Prevadzkova | Cas fixdcie | Preferovany
Z74vitové casti e Zabrafiuje uvolneniu na vibrujucich dielcoch zavitu :‘:‘l:)'l":::t, Sidiastok « TaktieZ na lepenie poréznych materidlov ako je drevo, papier, koza, korok a [ teplota typ povrchu
e Umoznuje demontaz s ruénym naradim ' textil
e Uvolfiovanie matic, skrutiek, ’ 243 * Dobré na dielce znecCistené olejom e Rychle spajanie rozliénych ’ 401 * Na kyslé povrchy ako su pochromované a galvanizované povrchy
kolikov a inych zavitovych P1 NSF reg. cislo: 123000 materiglov P1 NSF reg. éislo: 123011 )
dielcov porezne

e Docasné spajanie materialov

stredna » ;
pocas polohovania alebo

e (Ochrana proti kordzii a materialy

zadretiu zavitovych dielcov * Nekvapkd, neroztekd sa Velkost Pevnost Dlhodoba opravy * Gél na vSeobecné pouzitie Prevadzkova | Cas fixacie | Preferovany
* Vynikajlice na miesta s tazkym pristupom — nad drovfiou hlavy, naspodku |§ Zavitu Ll e Opétovné pouZitie zZlomenych * Na lepenie kovov, kompozitnych materialov, dreva, korku, peny, koZe, teplota typ povrchu
alebo na pripevnenych dielcoch (LLURE Easti ' Stitkov, papieru a neglazovanej keramiky
’ 248 e Ucinné na vsetky typy kovovych zavitovych spojov « Potreba zrychlenia vyroby ’ 454 e [dealne na pouzitie pri lepeni vertikalnych a nad hlavou umiestnenych ploch

¢ Umoznuje demontaz s ruénym naradim
Certifikované pre NSF/ANSI, Norma 61

P1 NSF reg. cislo: 123009

porézne
materialy

stredna

Velkost Pevnost’ Dihodoba
zavitu teplotna
odolnost’

e [dedlne na lepenie spojov kov na kov a kov na gumu Prevadzkova | Cas fixacie | Preferovany
* \\hodné na aplikacie, kde sa vyzaduje vysoka pevnost v odlupovani/alebo teplota typ povrchu

X vysoka odolnost voCi razovému zatazeniu
’ 480 * Dobra odolnost voci vihkosti a/alebo chemikaliam

¢ Vhodné na vSetky zavitové spoje, vratane nehrdzavejlcej ocele, ako aj s
ochrannym povlakom, napr. zinkovym
2701 e [dedlne na permanentné poistné koliky na bloku motora a telesach
’ cerpadiel
(vylepsena 270) M e Pouziva sa viedy, ak sa nevyzaduje pravidelna demontaz na ucely udrzby

Loctite® 2701: DVGW osvedéenie (EN 751-1): NG-5146AR0617

-40°C az kovy/
+100°C | 20-50 sek.| plasty

e Produkt na zaistovanie zavitov, vysoka pevnost, na dielce znecistené Velkost Pevnost Dihodoba RV o % eyef 5 5 Gas fixdci iskozi
: o . re _a ", chle sa vytvrdzujuce, tvrdené lepidlo Prevadzkova | Cas fixacie Viskozita
olejom | zvity fplaind Spajanie velkych/ [ 330 / e IR teplota
* Teplotné odolnost o o konstrukcnych dielcov * Idedlne na lepenie roznorodych materialov, vrétane plastov ako PVC,
¢ \/hodné pouzit ak sa nevyzaduje Casta demontaz vramci udrzby fenolovich a akrviovich materilov
* Silné a trvdcne spoje medzi 7386 Loio0 830, P1 NSF on. Sislo: 123008
do rozdielnymi materialmi octite™ o35 AR 55°C a3
. o MULTI-BOND® B
M 36 vysoka +200°C ¢ Nahradenie zvaru/ nitovania +100°C  5min. 67.5Pa-s
— spojom s redukovanym
[ « Aplikovatelné na kovové a plastové zavitové spoje Maximalny  Teplotnd Odolnost pri napatim bez vzniku kohézie * Dvojkomponentny epoxid Previdzkova  Cas fixdcie  Viskozita
. * Bez vytvrdzovania, okamyzité tesnenie pri pinom tlaku ;‘(’)zt'r'l‘li';a odolnost demontazi o Ultra Gire teplota

e Tvrdené
e Odolné voci vode
e |dedlne na lepenie skla, dekoracnych panelov a displejov i na univerzaine
opravy -55°C az
+100°C  12min. 25Pa-s

WRC osvedcenie (BS 6920): 0311515

- = n A i - -m ]
F"“ # 5 5 DVGW osvedéenie (EN 751-2), trieda ARp: DV-5142AU 0166

Certifikované NSF/ANSI Standard 61
testované
na4“ +130°C  nizka

Utesiiovanie potrubi a * Idedlne na poutZitie u spojovacich dielov s jemnejSim zavitom, aké sa lr\ggi('i‘r;élnv lz;;llt:lt:; gg[t::::ts;'i?ri  Siliknovy olej Vzhlad Baza Rozsah tepldt
zavitov pouzivaju v hydraulickych, pneumatickych & vSeobecnych rozvodoch potrubla « Mazanie kovovych aj nekovovych povrchov

DVGW osvedéenie (EN 751-1): NG-5146AR0855 ¢ \/hodné ako pI‘OS’[I’IedOK na uvolnenie

testované

olejovych alebo inych ]
na 3/4“ +150°C  stredna

zavitovych tvaroviek

bezfareb. |silikonovy
kvapalina | olej

e Blokovania spdsobené

JHe ¢ Odporuca sa na pouzitie u vacSich kovovych zavitov Maximalny  Teplotnd Odolnost pri . ] . PP . , .
odpadom z tradi¢nych P1 NSF reg. &islo: 123001 rozmer odolnost demontasi Mazanie :ﬁsrﬂ] na \:ﬁe?]??;r?e pouzitie Vzhlad Béza Rozsah teplot
paskovych a konope/pasta DVGW osvedéenie (EN 751-1): NG-5146AR0621 potrubia B oireba odstranit olnuje montazne spoje

tesniacich hmét 577 WRC osvedéenie (BS 6920): 0302507

e Potreba zaistenia a utesnenia
ventilov, meradiel, kohutov
a tvaroviek v urCenej polohe

e Na lahké mazanie kovov
opotrebovanie alebo ’ 8201 o Cisti dielce
poskodenie nasledkom trenia « Odstrariuje vihkost
e Odolnost voci vysokym * Zabranuje korozii
teplotam a tazkym
prevadzkovym podmienkam

testované

] svetlozlta | mineralny
na 3“ +150°C  stredna

kvapalina | olej

bez netesnosti

e Netesnosti hydraulickych, 542
vzduchovych, chladiacich, r

* Odporuca sa na pouZitie u spojovacich dielov s jemnejsim zavitom z plastu ~ Maximainy  Teplotna Odolnost pri * Produkt proti zadieraniu na baze hlinika Vzhlad Baza Rozsah tepldt
alebo kombinécif plast/kov napr. v plastovych potrubnych systémoch na —— il R 81 50 « Chrani zévitové spoje
rozvod priemyselnej alebo polnohospodarskej vody, alebo pre drenazne potrubia o Predchadza zadieraniu a korézii

5331 systemy: _ ’ 81 51 * Typické aplikdcie: skrutky, matice, rarky, tepelné vymenniky a tvarovky

WRC osvedcenie (BS 6920): 0706521 ] olejovych a plynovych horékov

DVGW osvedéenie (EN 751-1): NG-5146AR0618 testovane

P1 NSF reg. cislo: 123620 na 3% +150°C nizka 8060 $eda farba  hlinik

* Odporica sa pouzivat na pevné zelezné, ocelové a hlinikové priruby Druh priruby | Teplotnd | Odolnost voti * Produkt proti zadieraniu na baze medi Rozsah teplot

P1 NSF reg. Gislo: 123758 odolnost oleju * Typické aplikacie: skrutky, matice, rurky, Capy bfzd a Celusti

_ . 8065 -30°C a2
vynikajiica +980°C

Rozsah teplot

e Produkt proti zadieraniu bez obsahu kovov Vzhlad Baza
e Poskytuje dihodobé mazanie

’ 8 0 0 9 e \\hodné na vSetky kovy vratane nehrdzavejucej ocele a titanu

Odolnost voéi

Druh priruby | Teplotna

odolnost’

Netesné prirubové spoje e Tesnenie pevnych prirub. Odporidca sa pouZit na aplikacie, kde sa poZaduje
odolnost voCi vysSim teplotam a voci chemikaliam
P1 NSF reg. ¢islo: 123007

o Netesné zoskrutkované

), 510

e Korozia trenim a /alebo

.. o
Unava materialu spojovacich cierna -30°C

skrutiek farba grafit az+1,3°C
e Pri deformacii tesneni sa  Mozna nahrada korkovy Ay e~ q f 5 AT o . . , . . .
e ych a papierovych vysekavanych tesneni na Druh priruby | Teplotna L Sl - - « Vlynikajuica katddova ochrana proti kor6zii na Zeleznych kovoch Vzhlad Popis Teplotna
uvolfiuju skrutky prirubéch a na lisovanych plechovych vytvarkoch odolnost | oleju Korodujuce dielce l . O%novfa ochrany galvanizovangch dielcov ' odolnost
* Potreba zabranit pohybu * Odporuca sa pouzit tam, kde sa v prevadzke vyskytuju silne vibracie a e Chrani zvary pri vysokych * Typicke aplikécie: Gprava kovovych dielcov po zvérani, dihodobd ochrana
medzi prirubami 591 0 ohybanie ) teplotéch kovovych montaznych spojov
p
° Iylozno pouzit na diely z plastu a farbené povrchy
e Cas stuhnutia na dotyk 20 min. zinkovy
pruzna +200°C | vynikajuca $eda sprej +550°C
¢ PouZiva sa na opravy koaxialne montovanych dielov bez dalSieho PoZadovana | Priemerova | Teplotna « Metal Magic Steel™ tyinka Maximalna | Gas Gas
opracovania pevnost vora odolnost * Prilne aj na vihké povrchy a vytvrdzuje sa aj pod vodou teplota spracovania | vytvrdzovania

e OdolIné voci chemikaliam a korozii

660 ¢ Umoznuje opdtovné pouZzitie opotrebovanych demontovanych loziskovych
’ ’ e Povrch je mozné po naneseni vitat, pilovat a natierat

sediel, klinov, drazok, kuzelovych kolikov

(s aktivatorom . ; E - ,
7240) * Vhodne na upevnenie vyrovnavacich podioziek * \lyhladzuje povrchy zvarov, opravuje malé trhliny v odliatkoch a vypifia
P1 NSF reg. islo: 123704 privel’ké otvory na skrutky
Loziska. nuzdra ¢ Odporuca sa na diely, ktoré budu pri opravach Ciastocne demontované, Pozadovana | Priemerovd | Teplotna PP e Hiinikovy tmel Previdzkovd | Gas tas fixdcie
P g napriklad na zaistenie polohy dielov na hriadeloch a v loZiskovych telesach | Pevnost vora odolnost Havarljna oOprava y teplota spracovania

hriadele, dielce 3 479 * Uréené na opravy a renovaciu opotrebovanych kovovych dielcov, ktoré

e \lypifianie nadmerne velkych

valcovitého tvaru 41 _ pracuiju pri vySSich teplotach
gtvor,ovﬁ vyhladzovanie ’ * [dedlne na opravy potrubi, odliatkov, opravu trhlin skrifiovych telies a inych
* Uvolnené loZiskd, puzdra, ECN zvarov, oprava A& B strojnych Casti
hriadele alebo iné valcovité stredn i Tukenyeh ponicl (Metal Set HTA) _
diely, ktoré ¢asom nadobudli 150 min.
ovalny tvar e ZvySend teplotna odolnost Pozadovana | Priemerova | Teplotna e Brisitelné Prevadzkova | Cas fixacie | Viskozita
e Zabrafiuje opatovnému * Odportca sa na upevnenie dielov s malymi volami alebo s presahom, pevnost vora odolnost « Vysoka pevnost teplota
\éﬁxgoﬁgr?iﬂi tﬁﬁgi?aﬁ] - ’ 6 4 8 c;stzll(i:fkd na upevnenie puzdier, loZisk, tesneni, vetrakov, loZiskovych ’ 3450 « dealne na lepenie a vypifanie poskodenych &asti
e Rychlo sa vytvrdzujuce
e Potreba zvySenia pevnosti -55°C az .
| . +100°C | 12min. 35Pa-s
e ZjednoduSenie procesu
montaze * Velmi dobra odolnost voci dynamickym, axialnym a radialnym zatazeniam [ Pozadovana | Priemerova | Teplotnd - . -
e Odporuca sa na upevnenie hriadelov, ozubenych kolies, bubnov a pevnost vora odolnost ' * Biologicky odburatelny Popis
d - P e Obsahuje Specialne kondicionéry na pokozku

podobnych valcovitych dielov
’ 638 WRC osvedcenie (BS 6920): 0511518, KTW osvedéenie na pitnii vodu

* Pouzitie s vodou alebo bez vody .
DVGW osvedéenie (EN 751-1): NG-5146AR0619, P1 NSF reg. éislo: 123010 7850 * Hibkovo odstrariuje necistoty, tuky, Spinu a oleje CistiC na ruky

Pozadovana | Priemerova | Teplotna
pevnost véla odolnost

* Na upevnenie velmi tesnych valcovych spojeni
e Pouzitie najma tam, kde nie je mozné UpIné odmastenie, napr. loziska

WRC osvedcenie (BS 6920): 0412505
603 P1 NSF reg. Cislo: 123003

e Na Cistenie elektrickych kontaktov vystavenym vlhkosti a ostatnym Popis
necistotam
¢ Bez poSkodenia izolacnych naterov .
7039 * Typické aplikacie: &istenie elektrickych kontaktov, prepinacov, regulatorov, | Cistiaci sprej na kontakty
atd.

Cistenie dielcov a ruk
e Cistenie dielcov pred pouzitim
lepidiel / tesneni

do
vysoka 0.1 mm +150°C

e Tam, kde je potrebné
odstranit vytvrdené zvysky,
lepidla/tesniace hmoty, staré
tesnenia a ostatné zmesi bez

7 TP ¢ Odportca sa na lepenie tesniacich a ochrannych komponentov, ktoré s Prevadzkova | Suché na Hlavne na : . - ; : X PR ) Popi
Pruzne spajanie dielcov ' 5366 wystavené vibraciam a relativiym pohybor teplota dotyk Bodkodenia povrchu . Sq?rs]:[]([anme vytvrdené tesniace hmoty a tradicné tesnenia pocas 10 - 15 opis
* Spoj odolny vocCi razom a * Vhodné na lepenie skla, kovov, keramiky, kompozitov a vacSinu plastickych o Cistenie elektrickych
vibréciam 5367 hmot
e Trvalé ﬁ pruzné Tpéjanie -55°C a3 * Cistenie ruk, Gistenie $kvin
roznych materialov 5368 . ieb. Fivi
.y bl 250°C 5min. sklo odve'ltra}mentu, farieb, zivic a
e Spoje maju velké Spary alebo necistot — s vodou alebo bez
. I , I3 Is v ’ s . . - VOd i o ) , - ) .
podliehaju vysokym teplotam * Odolné voci vysokym teplotdm _ B r;e;:;:zma ggf;'lf na | Hlavnena y * Univerzalny Gisti¢ dielcov na béze rozpustadiel Popis
¢ \/hodné na spajanie a tesnenie skla a keramiky tam, kde teplota moze p « Nezanechava za sebou zvySky
dosiat_muj[' az 2l °C, hapr. tesnenie peci/kominov, priemyselnych peci a e |dedlny na pouZitie pred nanesenim lepidla alebo tesniacej hmoty
5399 elektrickych zariadent Jtesnenie 7063  Odstrariuje vc§inu maziv, olejov, reznych kvapalin a dielensk Spinuzo | Gistié & odmastovaé
-55°C a tepelnych vSetkych povrchov
350°C 5min. zdrojov
Pomalé Iepenie / ' ° gvyéuje rychlost vytvrdzovania anaerébnych produktov Popis Farba Velkost « Biologicky odburatelny Popis
N ] e Specidlne sa odporuca na pouzitie s pasivnymi kovmi ako je nerezova ocel balenia e Bez obsahu rozpustadiel, netoxicky, nehorlavy
slaba prll navost a platované alebo pasivované povrchy, alebo inaktivne povrchy * Rieditelny vodou — L
e Prica v studenom prostredi 7649 * Na lepenie Sirokych spojovacich medzier 7840 e Odstranuje tuky, oleje, rezné kvapaliny a dielensku Spinu Cisti¢c & odmast'ovac

transp., 150ml,
aktivator zelena 500ml

* e PoSkrabanie povrchov je minimalne L. )
kontaktov r 7200 e Pouzitelné na vacsinu povrchov Odstraiiovaé tesneni

| -

www.henkel.sk
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— poskytova o A
nia sucasnosti Uz’lvate

prir
Pri

S vysoko uznavanymi znackami Loctite®, Teroson, Hysol®, Nordbak® a dalSimi silnymi znakami,
je firma Henkel jednotkou na trhu, ktora prindSa komplexné rieSenia v oblasti vyroby, oprav, (drzby
a pre potreby oprav nahradnych dielov. To robi z vyrobkov firmy Henkel volbu profesionalov pre
aplikacie z rozmanitého technologického portfdlia. Zakaznici firmy Henkel tak maju UZitok z niekolko
desatrocnych skusenosti spolocnosti ako technického inovatora a taktiez aj z jedine¢ného servisu
a podpory

Silné rieSenia spifajiice vase potreby

Firma Henkel ako poskytovatel rieSeniVam pontka ovela viac ako len samotné produkty— poskytuje
jedinecné rieSenia zaloZzené na inovacnych technoldgiach a ndpadoch, ako aj na dokladnom
porozumeni poZiadaviek zékaznika. Pocetné vyhody Vam v (drZbe, pri opravach ako aj pri vyrobe
pomozu zaistit spolahlivost a bezpecnost zariadeni ako aj prediZit ich Zivotnost.

Skolenia & seminare — ako z vyrobkov firmy Henkel ziskat maximum

V nasej spolocnosti je Skolenie nepretrzitym procesom — pretoZe aj vyrobky vysokej kvality mozu byt
iba také dobré ako ludia, ktori ich pouzivaju. Spolocnost ponuka praktické seminare a workshopy
zamerané na optimalnu prax a poradenstvo pri maximalizovani spolahlivosti a pri si¢asnom tlaku
skracovania ¢asovych prestojov a znizovani nakladov

Produkty z portfélia firmy Henkel — uréené na kazdodenné pouzitie — testované v
najnarocnejSich podmienkach na svete

Pocas niekolkych rokov, ako oficialny partner a dodavatel pretekov Rally Dakar, firma Henkel
podporovala sutaziace timy prostrednictvom produktov vysokej kvality, ktoré su vysledkom
inovacného procesu. Pocas niekolkych rokov vznikli kontakty, ktoré sa postupne premenili na silny
vztah so vzajomnou dbverou a porozumenim, vybudovany na zaklade profesiondlneho servisu
a vysokokvalitnych produktov, ktoré ponukaju rychlu a efektivnu opravu a pomahaji mnohym
pretekdarom sutaz dokongit.

Pre viac informdcii tykajucich sa portfélia firmy Henkel navstivte stranku www.henkel.sk.

He el

produktoch, kontaktujte prosim technicku podporu spolocnosti Henkel.

Henkel Slovensko s.r.o. Henkel Slovensko s.r.o. Henkel Slovensko s.r.o.
Adhesives Special Loctite Adhesives Special Loctite Adhesives Special Loctite
Henkel Slovensko s.r.o. Zahradnicka 91 Zahradnicka 91 Zahradnicka 91
Adhesives Special Loctite SK - 821 08 Bratislava SK - 821 08 Bratislava SK - 821 08 Bratislava
Zéhradnicka 91 Tel.: +421 2 502 46 404 Tel.: +421 2 502 46 404 Tel.: +421 2 502 46 404
SK - 821 08 Bratislava Fax: +421 2 502 46 405 Fax: +421 2 502 46 405 Fax: +421 2 502 46 405
Tel.: +421 2 502 46 404 www.loctite.sk www.loctite.sk www.loctite.sk
Fax: +421 2 502 46 405
www.loctite.sk ® designates a trademark of Henkel AG & Co. KGaA or its affiliates, registered in Germany and elsewhere © Henkel AG & Co. KGaA, 2008
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